ZAHNARZTLICHE
INSTRUMENTE
SEIT 1961

FLOTT BESTELLEN:
Kontaktaufnahme per Telefon, Mail und Webshop

Birkenweg 3« 21376 Salzhausen
"‘ Tel.: 04172-9878 -00 « Fax: 04172-9878-012
VOSS E-Mail: info@voss-dental.de « Web: voss-dental.de
WhatsApp: 01522-809 11 11

Zahnérztliche Instrumente GmbH

"‘ PRODUKTKATALOG

VOSS

Zahnarztliche Instrumente GmbH




UNSERE QUALITAT - IHRE VORTEILE

PRAZISION

Prazise geschliffene
Schneidengeometrien
schonen Zahnsubstanz
und Werkstoffe.

LANGLEBIGKEIT
Fachliche Qualifikation
sowie technisches
Kénnen sorgen fiir
extra Langlebigkeit der

Instrumente.

/

VOSS

Zahndrztliche Instrumente GmbH

LAUFRUHE

Eine bewiesene Laufruhe der
Instrumente entlasten Patienten
wdhrend der Behandlung und

schonen die Zahnsubstanz.

QUALITATSMANGEMENT
Unser QM ist nach ISO 13485
seit Jahren zertifiziert und bietet
Ilhnen Sicherheit, Dokumentation

und Riickverfolgbarkeit.

Birkenweg 3 - 21376 Salzhausen
Tel.: 04172 -98 78 -00
Fax: 04172 -98 78 - 012
E-Mail: info@voss-dental.de
Web: voss-dental.de
WhatsApp: 01522 -809 1111

© IWV und MW 11.05.22 - VOSS-Dental GmbH - Birkenweg 3 + 21376 Salzhausen - Alle Rechte vorbehalten

INHALT
ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN 4
Hartmetall-Hochleistungs-Instrumente 5 |
Der Klassiker — Rosen 6-7
Blue Cut 8-9
Blue Line 10
Kronentrenner 11-12
Universal HM Former 13
Hartmetall-Finierer 14-16
Periimplantitis Finierer 17
Standard Hartmetall-Instrumente 18
Kleberesteentferner 19
Chirurgie-Instrumente 20
Hartmetall-Chirurgiefrdser 21-25
Pilotbohrer 26
Trepan-Bohrer 27-28

Hartmetall-Fraser fiir Labor und Praxis 29
30

Verzahnungsiibersicht

Schwarz beschichtete HM-Frédser ,,Unsere Besten“ 31-32

Hartmetall-Fraser
Frastechnik / Sonderschaft

Diamant-Instrumente
Allgemeine Informationen
Kornung / Farbring-Erkennung
Diamant-Instrumente
Spezialitaten
Gold-Diamantschleifer
Long-Neck / Langschaft
Kurzschaft

Steine - Polierer
Schleifkorper
Silicon-Polierer
Diamant Poliersysteme fiir Komposit
Diamant Poliersysteme fiir Keramik
Diamant Poliersysteme fiir Zirkon

Prophylaxe

Zahnreinigungs- und Polierbiirsten

Wurzelkanal-Instrumente
Endobohrer (zum Erweitern)
Nervnadeln
K-Reamer & Hedstroem-Feile
K-Feile
Maschinelle Aufbereitung — Flexmaster
Mtwo
Pro Taper Gold — Wave One Gold

Stiftsysteme
Radix Anker
VOSS Anker und Glasfiberstifte

Zahnstein-Entfernungsspitzen
Zahnstein-Entfernungsspitzen

Mund-Spiegel
ANWENDUNGS- UND SICHERHEITSHINWEISE

33-38
39-40

41
42
43
44-50
51
52-54
55
56

57
58
59
60-61
62
63-64

65

66-68

69
70

71
72-74
75-77
78

79

80

82
83
84

85
86

87-89
90-91



ALLGEMEINE TECHNISCHE INFORMATIONEN

Ubersicht der Schéfte
SCHAFTARTEN
ISO
FG 314
FGL 315
FGXL 316
FGXXL 317
RA 204
RAL 205
RAXL 206
HS 103
HP 104
HPL 105
HPXL 106

Die Gesamtldnge der Instrumente kann je nach Arbeitsteil- und Halsldnge leicht variieren!

@mm

1,6

1,6

1,6

1,6

2,35

2,35

2,35

2,35

2,35

2,35

2,35

BEISPIEL: LANGE ARBEITSTEIL

SYMBOLE

Ausbohren
alter Fiillungen

Fiillungsbearbeitung

Kavitatenpraparation

Kronen- und
Briickentechnik

c B@ &

4 Technische Informationen

Fo-
e

mm

[ —

19,0

21,0

28,0

32,0

22,0

26,0-30,0

34,0

32,0

45,0

— 62,0

—

—— 70,0

BEISPIEL: DURCHMESSER

ISO@=1/100 mm

1 =

@mm

SO 025 =2,5mm

@C Kronenpradparation

Kronentrennen

L33yv] Wurzelglattung

Kunststofftechnik
TN

Wurzelkanal-

aufbereitung

Prophylaxe

Kieferchirurgie

Kieferorthopadie

HARTMETALL-INSTRUMENTE

HARTMETALL-HOCHLEISTUNGSINSTRUMENTE

Die Formen und die Vielzahl der Hartmetall-Hochleistungs-
instrumente haben sich in den letzten Jahren rasant entwickelt,

um den Verdnderungen von Material und deren Aufbereitung

nach den entsprechenden Vorschriften des Medizinproduktege-

setzes gerecht zu werden. Beispielhaft sind die nachfolgend

abgebildeten Rosenbohrer zu erwdhnen.

Gefertigt aus Feinstkornhartmetall und bearbeitet auf
hochmodernen CNC-Maschinen, erfiillen unsere Instrumente
die hohen Erwartungen von Praxis und Labor.

Prazise geschliffene Schneiden-Geometrien, effiziente
Schnittgeschwindigkeit und schwingungsfreier Rundlauf
schonen Zahnsubstanz und Werkstoffe. Die Qualitat wird in
allen Phasen nach DIN ISO 13485 gepriift.

Das Ergebnis sind atraumatische Praparationen. Die Laufruhe

bei der Behandlung wirkt beruhigend auf den Patienten.

Auf den folgenden Katalogseiten finden Sie samtliche
Hartmetall-Instrumente aus unserem Sortiment, die lhre
tagliche Arbeit erleichtern.

Zur besseren Orientierung sind fast alle Abbildungen

im Maf3stab 1:1.

Hartmetall-Instrumente 5



HARTMETALL-BOHRER HARTMETALL-BOHRER

Hartmetall-Rosenbohrer

D E R ~ Die Klassiker CB 1S (5 Stck/Pck)

HP =32,00 mm

N EE. —

T

T—e

i
. sl 500 104001291018 [¢1) Querschnit Exaieren

Unser Klassiker in diversen Formen und Langen

T—e CB1S mit dem CB1S
zum Exkavieren von kariosem Dentin

RA=22,00 mm
I 500 204 001 003 018 .
T —@ ELFINKEXY .

[rewe——
= 500204 001 003 008 .
gy 500204001 003 010 .
=l 500204001 003012 .
= 500 204001003 014 .
N 500204001 003 021 .
" 500 204001 003 023 .
[ RAL=26,00mm
)| @ mm

e Schwanenhdlse fiir

"N 500 104001 291023 .
s 500204 001003 016 .
s M 500 204 001 003 025 .
e 8 500205001 003010 .

123 B

deutlich bessere Sicht

| e
B oo [
+— EET
e B o

123 B

123B

123 B
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HARTMETALL-BOHRER BLUE CUT

Rundbohrer zum Exkavieren von kariosem Dentin

BLUE CUT (5 Stck/Pck) BLUE CUT — GOLD (5 Stck/Pck)

mit goldener Zirkon-Nitrit Verschleif3schutzschicht

e Mit grofler Harte- und Korrosionsbestandigkeit

e Reduziert Verschlei

—
—_— =

RA =22,
@mm
o — 500204001 175010 [ K0)
e 500204001 175012 |i¥]
(o — 500204001 175014 KA
(i — 500204001 175016 SRS
[ — e 500 204 001 175018 [k RA =22,0 mm
e — 500204001 175021 [vAl @ mm
BN 500204 001 175023 X! R 10204001 175 010 |0
S~ S 500204001 175027 X —_— 510204 001175012 e
E——, PR 29 e 510204001 175 014 |EF
o 510204001 175016 SRS
1 RAL = 26.0 mm e 510204001 175018 [
: 5 b = S 510204001 175021 (P51
h mm
el 500205001 175014 [N
%3 RAL = 26,0 mm
x: e Schlanker Hals fiir freie Sicht M ——— RV LIS VAT 1.8
g l ¢ Diamantgeschliffene Prazisionsschneiden el 500205001 175023 (WX} fmm
. 4
* Schartenfrei, schont die Schmelzprismen e ammmnal 510205001 175010 [
= " e Vibrationsarme Schneidenwinkel e —e Tl 510205 001 175 014 [REN/
¢ Spatenférmige Kopfschneide mit Spanraum —— T 1
e geringer Eindring-Widerstand
e Sanfter Arbeitsdruck schont die Pulpa 510205001 175023 e

% R R RR AT R A

Hartmetall-Instrumente 9




BLUE LINE

ist die Weiterentwicklung des bewahrten Blue Cut HM-Rosenbohrers mit Querhieb

BLUE LINE — mit Querhieb (5 Stck/Pck)

e Mit Querhieb fiir mehr Behandlungskomfort
e Extrem laufruhig und scharf

e 8 Schneiden bei allen Durchmessern

e Bruchsicher und wirtschaftlich

e Gefertigt aus einem Stiick Hartmetall

RA =22,0 mm

RA=22mm @ mm
500204001 SQ006 [NIK]
500204001 SQ008 [WX:]
500204001 SQ010 [ K1)
500204 001SQ012 [y
5002040015Q014 SR
500204 001SQ016 [N
500204 001SQ018 [Wi:]
500204001SQ021 [RwXl
500204001SQ023 [WvX]
500204001 SQ025 WA
500204001 SQ 027 [Wv¥/

500204001 SQ029 WA’

RAL = 26,0 mm

2

@mm

N
(=N
=)
3
3

!

500205001SQ010 [ K1)
5002050015SQ012 [& ]
5002050015Q014 SR
500205 0015SQ016 [WHK
500205001SQ018 [\ H:]
500205001SQ021 [RwXl
500205001SQ023 [WvX]

R

10 Hartmetall-Instrumente

FGL=21,0mm @mm

BLUE LINE ,,Slim Neck*® (5 Stck/Pck)

e Besonders schlanker Hals
fiir optimale Sicht auf das Arbeitsfeld

RA=24,0mm @ mm
—— 18

KRONENTRENNER

Allrounder (5 Stck/Pck)

Die Instrumente sind aus einem soliden Stiick Hartmetall ohne Lotstelle gefertigt.
Unter Belastung laufen die Kraftlinien vom Kopf unbehindert in den Schaft und

werden in der Spannzange abgefedert. Das Bruchrisiko wird deutlich gemindert.

L @mm

500314233008 010 |Sw25 B i) C17 314 010

SO} URELNEJOIN 3,6 (| 1,2 | C21 RAQ 314012

SN EZAC VY 3,9 1,2 | C23RE314 012

S0 19293012 [ELRRE

il

e Mehrfach verwendbar

Heavy Metal ,STAR® (5 Stck/Pck)

e Extrem bruchsicher
L @mm

C44KV315012 35 1.2

e gute & giinstige Eigenmarke
® Mehrfach verwendbar

|

NEM Teufel (5 Stck/Pck)

L @mm
3,5 | 1,2 | CB5TR314 012

e Innovative Schneidengeometrie
(Rautenverzahnung)

500314194012

e Schneidet selbst harteste

Legierungen schnell und ziigig 500314194014

35 (| 1,4 | CB5TR314 014

e Préziser Rundlauf Langeres Arbeitsteil L  @mm

500314195 012 50 [ 1,2 |CB5TRL314012

e Einstiick-Hartmetallkonstruktion

e Seit Jahren unsere Nr. 1

« Mehrfach verwendbar 500314195014 50 1,4 |CB5TRL314 014

Fiillungsentferner — fiir Amalgan und Komposit (5 Stck/Pck)

e Enorme Zeitersparnis durch
rasante Schnittleistung und hohe Effektivitat L  @mm

e |eichtes Eintauchen in Werkstoff durch konkav L el 500 314 107 008 012 AT W)
abgesenkte Instrumentenstirn

e Perfekt abgestimmt auf Materialien,
dadurch kein Verschmieren

e Nur geringe Freisetzung von Quecksilberddmpfen bei der Amalgamentfernung
¢ Hohe Stabilitat und Laufruhe durch Einstiickkonstruktion
e Mehrfach verwendbar

L ol 500314107 008 014 [N K

Hartmetall-Instrumente 11




KRONENTRENNER

Diamant-Schleifer / -Trenner fiir die Bearbeitung von ZRO und Keramikmaterialien

Sdgender Eddy - trennt alle Keramikwerkstoffe leicht und ziigig

e ]

Lowen-Diamantschleifer — Universal Auftrenner

800314473528 016

806314109 544 012
806314109 544 014
806 314139 544 012

12 Hartmetall-Instrumente

L
8,0

L
4,0
4,0
4,0

@ mm

1,6

@mm
1,2
1,4
1,2

Wellenprofil

e Mehr Diamantkdrner durch
vergroBerte Oberfldache

e Hochleistungsdiamantbelag fiir
maximale Haltbarkeit

(5 Stck/Pck)
e Konisches, verldangertes Arbeitsteil
e Unterbrochener Schnitt sorgt fiir
ziigigen Abtrag
e \erbesserte Kithimoglichkeit dank

(5 Stck/Pck)

e Schnell und ausdauernd
e Kiihler bei gleicher Behandlungsdauer
e Glinstig im Preis-Leistungsverhaltnis

e Fiir keramische Verblendungen
+ niedrigschmelzende Aufbrennkeramiken

Schnell in Form! (5 Stck/Pck)
HM-Former zum effektiven Bearbeiten
von Metallen, wie Goldlegierungen, NEM,
Titan und Komposit-Fiillwerkstoffen
direkt am Patienten. Die schnittfreudige
Kreuzverzahnung ermoglicht eine

zligige Formgebung oder Reduzierung
von Implantatpfosten, individuellen oder
konfektionierten Wurzelankern. Mit

nur einem Instrument erzielen Sie hohe
Abtragsleistung und glatte, leicht polier-
bare Oberflachen. Die kurzen, kdrnigen
Spédne lassen sich leicht absaugen.
Formen und Finieren des Kronenrandes
ohne Instrumentenwechsel fiir
passgenaue Prdparationsgrenzen und

dichten Randschluss.

Optimale Drehzahl: 80.000 min* — 100.000 min!
bei max. 2N Anpresskraft.
Immer mit 50ml/min. Kithlspray anwenden.

UNIVERSAL HM-FORMER m

L Omm
= nnnll 500314141080 012 [St:XE )
e e 500 314 141 080 014 [SEK OSSR
——s WOV USCRIEOIGN 8,0 (| 1,6
— OV UPZICOI GV 8,0 ([ 1,2
e 500314277 080 023 [RUNINIEVX]
=il 500 314289 080 012 |[St:X1 A i)

Hartmetall-Instrumente 13




& HARTMETALL-FINIERER

Fiir die perfekte Okklusion. Fiir die natiirliche Funktion. Fiir Komposit, Compomere, Glasionomerzement, Metall, Titan

Hartmetallfinierer mit 12, 20 und 30 feinen Schneiden sind die Allround-Spezialisten fiir
detailreiche Oberflachen: Anschrdagen von Schmelzrandern, Glatten des Dentins,
Bearbeiten von Fissuren, Einschleifen von Kontaktpunkten, Komposit-Fiillungen konturieren,

Amalgam ausarbeiten und Wurzelflachen glatten.

Finierverzahnung, gewunden, 8-12 Schneiden (5 Stck/Pck)

L @mm
500314158072 012 [SE:XiNI .
500314198 072 018 [Se:X0NE ]
500314198072 023 (SN ]
I UREPL XN 10,0 1,6
500314238 072 014 (SIS RA
500314 243 072 009 [SeX N1
500314243072 010 [SeH I ]
500314 243072012 [SeX I )
500314249 072 012 [SC:XiN .
500314257 072 014 [SeH N
500314257 072 018 [SWANE ]
500314257 072 023 [S/HNE]
500314274072 014 (S S/

Fiir Komposit - Schmelz
500314 274072018 [Seiiui i¥:]

Dentin - Amalgam und Gold
500314277 072014 [SciR
500314277072 018 [SeRAN ;]
500314277 072023 [WHAEYX]
500314288072 010 [N Xi]
500314288072 012 [RCHUSES W)
500314289 072012 [SE:XUNE )
500314290 072 014 [ {iRS ¥7%

500314544072 023 [RUKISIRV)

il
A

500314215072 014 [N R

@,

Subgingival Finierer, Stirn nicht verzahnt

14 Hartmetall-Instrumente

HARTMETALL-FINIERER

Finierverzahnung, gerade, 8-12 Schneiden (5 Stck/Pck)

L  @mm
¢ — 18 18
o = 23 23
0 — el 1,8 1,8
o —— 23 23
o V—— 3 14
| —— 44 23
| —] e 100 1,4
o —— 60 14
Fiir Komposit - Schmelz
Dentin - Amalgam und Gold ¢ NEEEE—— Y| 2

Finierverzahnung, fein, gewunden 20 Schneiden (5 Stck/Pck)

L @mm
FUrK.omposit-Schmelz R — | o
Dentin - Amalgam und Gold g ’
mm
T @FG314=19,0mm @ RA204=22,0mm

Hartmetall-Instrumente 15




& HARTMETALL-FINIERER PERIIMPLANTITIS-FINIERER

\ Finierverzahnung, 032 ultrafein 30 Schneiden (5 Stck/Pck) Fein (5 Stck/Pck)
Fiir Komposit - Schmelz L @mm L @mm
Dentin - Amalgam und Gold 0 — 90 1,4 —_— e m— 80 1,4
| - —
| ¢ —_

PERIIMPLANTITIS-FINIERER EIN-STUFEN HM-FINIERER FQ &
Extralang, Gesamtlange FG XXL = 32 mm
Durch unzulangliche Mundhygiene kann es zu Plagueanlagerungen an den Implantaten und damit Wir empfehlen die anschlieRende
zu Entziindungen kommen. In der Folge fiihrt diese Osteolyse zur Schadigung des Implantatbettes. Politur mit unseren diamantdurchsetzten L s
mm
Der Implantatkdrper liegt teilweise frei. Diese Periimplantitis Finierer sind hervorragend zum Gldtten Komposit-Polierern (Seite 60)

500314166 FQO14 |RCANISH"

der Implantatoberflachen geeignet und unterstiitzen das Bemiihen das Implantat zu erhalten.
500314243 FQ009 [SeXFHNIK)

e Mit feinem Querhieb fiir Komposit

500314249 FQO012 XN
500314274 FQO14 [REATSR

Extrafein (5 Stck/Pck) e Leicht erkennbar durch orangen Farbring

e Optimale Drehzahl 20.000 — 80.000 min‘*
mit Spray (50 ml/min.)

500314274 FQO18 |NEAINNK:]
500314274 FQ020 |[N/WANEVA]

L @mm
sl 500 317 249 032 014 [N

1l 500317 249032023 [NV

 seeeeesesmmmagl 500317 277 032 014 [RCH USSR

500314277 FQ014 [NeAIER
500314277 FQO18 |NeiANNE:]
500314277 FQ023 [URRVE

11

—_—
e 500317277 032023 [SHNEV ] (5 Stck/Pck)

16 Hartmetall-Instrumente Hartmetall-Instrumente 17



STANDARD HARTMETALL-INSTRUMENTE

Schneidenverlauf, rechts gewunden,

universeller Einsatz (5 Stck/Pck)
L @mm

Zur Fissurenerweiterung

mm

O O O O O O @ o o o o

Schneidenverlauf, gerade,
universeller Einsatz (5 Stck/Pck)

500204010001 010
500314010001 012
500204010001 014
500204010001 016
500204010001 018
500316 001 291010

500316 001 291 012

500316 001 291 014
500316 001291 016
500316 001 291 018

[ i

500316 001 291 021

T @FG6314=19,0mm @RA204=22,0mm Q FGXL316=28,0mm

18 Hartmetall-Instrumente

L
1,0
1,2
14
16
18
1,0
1,2
14
16
18
21

@mm
1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,1

AAYA

KLEBERESTE-ENTFERNER UND -POLIERER i

Nach einer kieferorthopddischen Behandlung sind die Brackets zu entfernen. Hierzu miissen

die am Zahnschmelz hadufig anhaftenden Klebstoffreste vollstandig entfernt werden.

Die HOS 016 sind speziell dafiir entwickelt worden. Ziigig und schnell entfernen sie die Klebstoff-

reste und schonen den Zahnschmelz. Durch den stufenlosen Ubergang am Ende des Frasers werden

Kratzer/Riefen am Zahnschmelz ausgeschlossen. Bestes Hartmetall und prézise Herstellung

sorgen fiirangenehme Laufruhe und Wirtschaftlichkeit.

KFO-Klebereste-Entferner (5 Stck/Pck)

e Keine Kanten

e Verursachen keine Beschaddigungen
am Zahnschmelz

e HOS Stufenloser Ubergang

—
—

e Schnittfreudige Version
e Laufruhig

e Sehr wirtschaftlich
e Einstiick-Hartmetallkonstruktion

—
|

e |eichtes Entfernen der Klebstoffreste
e ZrN-Schicht als Verschleif3schutz

KFO-Klebereste-Polierer (12 Stck/Pck)

L
500204 297 HOS 016 [S(:X1]
L == 500204 194 HOS 016 [SCX)
Ches__ — T 500204 198 HOS 016 [B¥:Xi]

O )

© —— 500314198 HOS 016 [S:X1)

O —— 500204 194 006 016 [S/X1]

O F—r—— 500314194006 016 [S]
(Rl 500204 218006018 [N:¥]

0 SN 500204 277 072 023 |S¥

L
O . = 510204139019 012 (W%

0 RS 510204194019 016 |[N'%]

L

| — 658 204 030 544 060 [F:11
O E— 658 204 243 544 030 [/
O S (58204 243 544055 LX)

@mm
1,6
1,6
1,6
1,6

@mm
1,6
1,6
1,8
23

@mm
1,2
1,6

@mm
6,0
3,0
5,5

Hartmetall-Instrumente 19



%
INSTRUMENT

Chirurgie Hartmetall-Instrumente zeichnen

CHIRURGIE-

sich in erster Linie aus durch ziigiges Separieren
und sind zudem besonders laufruhig.

Chirurgische Verzahnung

Der Klassiker — CB 141

HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER gh':g

HP 104 = 45,0 mm

1

¥

Fmm
500104001291 010 [%¥0)
500104001291 014 &K
500 104001 291 018 [¥:]
500104001291 023 |wX]
500104001 291 025 (4
500104 001 291 027 W44
500104001 291 029 |A°)
500104001 291 031 [kl
500104001291 035 [EX]
500 104 001 291 040 [¥/Ki]

$eUUILITTTY

500104001 291 050 X0

RAL=26,0 - 30,0 mm

RAXL=34,0 mm

ot W—

3

@mm
500205001 291 010 %K) ]
500205001 291 014 &K~
500205 001291 018 [WK:]
500205 001 291 023 |wX]
500205001 291 025 (4]
500205 001 291 027 w44
500205 001 291 029 |wA%
500205 001291 031 [kl

500205001291 035 [EX]

500205 001 291 040 AV

@mm

500206 001291 014 SR
500206 001 291 018 | ¥:]
500206 001 291 023 |WX]
500206 001291 025 WA}
500206 001 291 027 |4/
500206 001 291 029 WA

Chirurgische Kreuzverzahnung, besonders laufruhig, ermoglicht ziigiges
Separieren von Knochen, Zahnwurzeln und Zdhnen.

Der Klassiker — CB 141 A

HP 104 = 45,0 mm

1

¥

@mm

500104001298 010 [%H0)
500104001298 014 ¥
500104001298 018 [N :]
500104001 298 023 |WX]
500104001 298 027 |wA4
500104001 298 031 |5
500104001 298 035 [EX]
500104001 298 040 |1
500104001 298 050 LX)

SAIITITY

RAL= 26,0 - 30,0 mm

RAXL=34,0 mm

1

1S

mm

500 205001 298014 [L1
500 205001 298018 [£ 1
500 205 001 298023 [V
500 205 001 298027 [
500 205 001 298031 [EX|
500205001 298035 [l
500 205 001 298 040 [N

@mm
500 206 001298010 (L1
500 206 001 298014 (11
500206001 298018 [F1:
500 206 001 298023 [P
500 206001 298027 [/
500 206 001 298031 [EX!
500206001 298035 [E1 Il

(3 Stck/Pck)

(1 Stck/Pck)

(3 Stck/Pck)

(1 Stck/Pck)

Chirurgie-Instrumente 21



HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER 5&&

Ziigiges Separieren von Knochensubstanz durch 4-schneidige Sdgeverzahnung, Chirurgische Kreuzverzahnung, besonders laufruhig, ziigiges Separieren von Knochen-
ZrN-Schicht als Verschleif3schutz (5 Stck/Pck) und Zahnhartsubstanz, ZrN-Schicht als Verschlei3schutz (5 Stck/Pck)
e Hohe Korrosionsbestdndigkeit Gesamtldnge: 45,0 mm L @mm
* Leichte Wiederaufbereitung/Reinigung Ll 510104001258018 [ER:BIEE:
e Sehr glatte Oberfldache sorgt fiir
gleichbleibende Schnittfreudigkeit 510104001 258 021 21 21
wdhrend des Eingriffs ——— 510104001 258023 |[WAIIX]
e Reduzierter Verschleif’ sorgt fiir
noch mehr Wirtschaftlichkeit — 510104001 258 027 2,7 27
—_—m 510104001 258 031 31 31
|
. ) Gesamtlinge: 30,0 mm L gmm 510104001 258 035 35 35
,Lindemannfraser“ |
_ o — SR 51205 4085 297016 [FLN| 0 —_— 510104001 258040 [N/ RV
% ,Lindemannfraser”
= 510205 409S 297 021 [R{0XoREyA
RAL = 26,0 mm
~ Fiir den Schnellldufer (5 Stck/Pck) .
ﬁ,} Gesamtldnge: 26,0 mm L @mm
i K Sl 510205001258018 [l
Gesamtldnge: 28,0 mm L  @mm |
e
——— 510316 254 297 012 60 12 ‘ — e 510205001 258 021 2,1 21
,Lindemannfraser* e ——el®, _
E—— TS — S 510316 408S 297 016 [RLXiINENA f \ = 510205 001 258 023 23 23
Gesamtlange: 32,0 mm | e B 510205001258027 (SRR
—— i 510317 254297 012 6,0 1,2 e— T 510205 001 258 031 31 31
"—_'_—-—‘ﬁ—...—_—- 510205001 258 035 35 35
B 510205001258040 [
I L
Lindemannfiaser* 1 Gesamtldnge: 45,0 mm @mm
e —— S 510104 408S 297 016 | {0X0 R K3
,Lindemannfraser” 2
-_—— T 510104 409S 297 021 [SGXiNEvA]
=S
—_—an 510104 254297 012 60 1,2
R ————— 510104 254 297 016 6,0 1,6
mm mm
T FGXL316=28,0 mm FGXXL317 =32,0 mm RAL 205 = 26,0 -30,0 mm HP 104 = 45,0 mm (T FGXL316=28,0mm FGXXL317=32,0mm RAL205 =26,0-30,0 mm HP 104 = 45,0 mm
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HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER 3&&

Ziigiges Separieren von Knochensubstanz durch 4-schneidige Sageverzahnung (1 Stck/Pck) Separieren von Knochenmaterial, Trennen von Zahnwurzeln und Zdhnen (1 Stck/Pck)

L Omm | e Hochste Laufruhe durch chirurgische Kreuzverzahnung
500205 254297 012 [N 3 e Arbeitsteil zur Spitze hin parallel verlaufend, fiir eine gleichmafige axiale Prdparation ohne Verkanten
e Reduzierter Verschleif} sorgt fiir noch mehr Wirtschaftlichkeit

|

500205 254297 016  [SCHUNE K
500205 4085297 016  [S [ RN HCS L

,Lindemannfraser”

l

|
0 i

,Lindemannfraser” @ mm

500205 4095297 021 [NV |

]

|
I

500104 255298012  [NCHUNI )

L @mm -

500104254297 012 |RCROS )

500205 255298012  |RCHUSIS ]

500316 255 298 012 60 1,2
= 500 104 254 297 016 60 16
,Lindemannfraser”

—oooo————— ol 500 1044085297016 S XONE (3

wLindemannfraser”

e ——C—t——— 500 1064095297021 (LML Feiner 10-schneidiger Kugelfrdaser, besonders laufruhig (5 Stck/Pck)

L @mm

500205001 251 027 (S AN/
mm

C—T FGXL316=28,0 mm FGXXL317=32,0 mm RAL205=26,0-30,0 mm HP 104=45,0 mm 500205001251 031 |[SeKENECH|

500205001251 035 [REAINEHR
500205001 251 040 |RCHIEN)
500104001 251027 |SvAAVA/

HM-Knochensdge (1 Stck/Pck)

Ziigiges Separieren von Knochensubstanz durch 4-schneidige Sageverzahnung 500104001251031 el

500104001251 035 [REAINNCES

i

L @mm
500 1042541297 014  [RCXOSIS S
500205 254L.297 014 [R50 W

500104001 251 040 |RHSEN)

!

e \erlangertes Arbeitsteil fiir
eine breite Schnittflache

|

* Arbeitsteil zur Spitze hin Feine chirurgische Kreuzverzahnung, besonders laufruhig (5 Stck/Pck)
konisch verjiingt, fiir ein s ssonnnnnnmnll 500 316 2541297 014  [SE:XN 1
besonders filigranes

Eindringverhalten in das L @mm

ESsS aaaanimmall 500317 2541297 014 [ Y

Knochenmaterial —_——————————— 500 104001 258 018 [N IR IS
o 500 104001 258 021 2,1 21
] 500 104001 258 023 23 23
Emelicht sehr oriis A = 500 104001 258027 [P/
e Ermoglicht sehr prézises e
5003152541298 012 |SVAUSIES ] P _
Arbeiten an schwer 500104001 258 031 31 31
erreichbaren Stellen e N 500104001258035 [SEXTEE
e Fiir minimalinvasives —Q 500 104 001 258 040 4,0 4,0
Arbeiten mit kleinstméglichem
Substanzverlust, filigranes mm
Arbeitsteil, konisch verjlingt T FGXL316=28,0 mm FGXXL317 =32,0 mm RAL205=26,0-30,0 mm HP 104 = 45,0 mm
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HARTMETALL-CHIRURGIEFRASER PILOTBOHRER

(1 Stck/Pck) Optimgle Drehzahl: ' . 2-Schneider L @mm
800 min” - 1.200 min* bei e il  330204P210120015 [RLNME
max. 2N Anpresskraft.
Immer mit 50ml/min.,

L @mm Kiihlspray anwenden.

(1 Stck/Pck)

Diamant-Frdser fiir die Chirurgie

3
;
4

330204 P2101L20018 [RrA0XoRfa K3

!

330204 P210120020 [PUN X))
S 330204 P210120022 [PLXNERR)
e — s WCEUP NP L 20,0 | 2,5
Sl oS S Sen S 330204 P210120028 (WIS

806 104242524023 [WAIEVA]
806 104242524027 [V AALVA/
806 104242524031 [Sehilpch|
806 104242524035 [REETIER]
806 104242 524040 [RKUSEN/N]

Il

3-Schneider L @mm
e b SO 330204P310116028 [N NEVX]

e s A Sl 330204 P310L16035 [RIMEL

330204 P310120028 [wIXUNSwA::

B oo No NS 330204P310120035 [PINMEE

806104242 524050 [RCHISISCH)

mm

T HP 104 = 45,0 mm
Initialbohrer (1 Stck/Pck)

—

|

|

330204684377 018 12 18

PILOTBOHRER TREPAN-BOHRER
Pilotbohrer dienen zur initialen Festlegung der Bohrtiefe. Danach erfolgt das Aufreiben der Bohrung Zur Entnahme von Knochendeckeln Borll-;efe auf?er:;?n:en
des Implantatbettes durch den Finalbohrer, fiir optimalen Sitz des Implantatkdrpers. (1 Stck/Pck) bei Wurzelspitzenresektion. (1 Stck/Pck)

C 2 Bl 330204227040 [ETUMINVAYEX

* Rostfreier Edelstahl mit geringer e Durch die maximale Bohrtiefe von 5,0 mm und F" 330204227050 |RCAURILH VAR
Bruchneigung die reduzierte Gesamtldnge eignen sich diese P_' _

e Schnittfreudige 2-Schneiden- ' Instrument auch fiir den Seitenzahnbereich : 330204227060 EtARS
Konstruktion mit groBen Spannuten 2-Schneiden L @mm (Pramolaren/Molaren) P 330204227070 [N p A0
fur eine leichte Spanabfuhr — e RSP EAGEN 16,0 1,5 e Die Handlichkeit und geringe Bohrtiefe ermoglichen

e S-formige Schneidenspitze fiir _ eine optimale Sicht auf das Arbeitsfeld und
leichtes Eindringen S e 330204P210116 018 [EUHNER reduzieren somit die Verletzungsgefahr

e Hinterschliffene Spannuten fiir e — ey WY TP 16,0 | 2,0 e Diese Instrumente sind aus rostfreiem, gehérteten Anwendungshinweise fiir Trepan-Bohrer:
geringe Reibung am Knochen _ Stahl, fiir eine leichte Identifizierung sind der derEi folet i

— TN, TN 330204 P210116 022 [RIANEY) er Einsatz erfolgt im untersetzten

e Laser-Tiefenmarkierungen fiir Aufen- und Innendurchmesser am Instrumenten- Winkelstiick (Mindestuntersetzung 10 : 1),
tiefengenaues Bohren (nach je s s Ml 330204P210116 025  [SIHMEDAS schaft aufgelasert unter permanenter, steriler AuRenkiihlung.

2 mm), 2-Schneider ab 8 mm e Einfaches AusstoBen der Knochenzylinder durch die Drehzahl opt.: 800 — 1.000 min‘*
3-Schneider ab 6 mm Bohrtiefe S 330204P210116028 JECUNEEES eingefrdsten Fenster am Instrument Drehzahl max.: 5.000 — 6.000 min*
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TREPAN-BOHRER

Zur Praparation von Knochenzylindern L= @mm =
zur Knochengewinnung. (1 Stck/Pck) Bohrtiefe auBen/innen -
330204228040 [S:XINHI VX

e Durch die maximale Bohrtiefe von e 'prr ILI 8,0 | 5,0/3,9
8,0 mm und die reduzierte
Gesamtldnge ermdglichen diese

Instrumente eine bessere Sicht auf

[ X J
ES(V 1 WRE O 8,0 | 6,0/4,9 F R A S E R
das Arbeitsfeld und reduzieren somit

330204228 070 80 7,0/59
die Verletzungsgefahr

FUR LABOR UND

geharteten Stahl

il
il

e Fiir eine leichte Identifizierung sind der
Auflen- und Innendurchmesser am

e Einfaches Ausstofien der Knochen- I R AX I S

Instrumentenschaft aufgelasert

zylinder durch die eingefrdasten

Fenster am Instrument Unterschiedliche Verzahnungen

fiir samtliche Einsatzgebiete im

zahntechnischen Labor
und in der Praxis

Zum Explantieren (1 Stck/Pck) L= @mm=
Bohrtiefe aufen/innen

e Die maximale Bohrtiefe von 18,0 mm Ll 330204229035 |REX 35/29
ermoglicht sicheres Explantieren der % 330204229050 [RCRE LR
am Markt erhéltlichen Implantate bis S
zu einem Durchmesser von 4,8 mm
und einer maximalen Gesamtldange von
18,0 mm

e Die aufgelaserten Tiefenmarkierungen
ermoglichen tiefengenaues Arbeiten _

330204229060 [ XA

¢ Die eingefrdsten Fenster ermdglichen
eine gute Sicht auf den Implantatkdrper
und unterstiitzen die Kiihlung fiir eine
atraumatische Explantation

e Die Instrumente sind aus rostfreiem,
geharteten Stahl

e Fiir eine leichte Identifizierung sind der
Auf3en- und Innendurchmesser am
Instrumentenschaft aufgelasert
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HARTMETALLFRASER &
3.300 HV - Oberflache sehr glatt!

HARTMETALLFRASER

‘VERZAHNUNGS-UBERSlCHT
225|[223]|220(|212]| 190|176 || 175 e e
1SO 225 1SO 223 1SO 220 1SO 212 1SO 190 1SO 176 Schwarz beschichtete HM-Fraser mit neuer Verschleifschutzschicht (1 Stck/Pck)
\ ' = Extrem harte und glatte Oberfléche:
I A1l e stark verbesserte Spanabfuhr
E— A S ——
@ @ @ m e geringere Gefahr des Zusetzens der Schneiden
: — Es __ e geringere Umdrehungszahlen sind moglich (Kunststoffe!)
EIGEN- 225: Staub wird vom Gips Auch fur Universal Feine Spitze * Einfach- . B
SCHAFTEN Handstiick weg beférdert feiner weiche Unter- fiir prazises Verzahnung e deutlich langere Lebensdauer
fiitterungen Ausarbeiten
MATERIAL & EMPFOHLENE DREHZAHL
L @mm L @mm
Gi 15 000 15000 15 000 15 000 15 000 15 000
Prothesen- 10000- | 10000- | 10000 _ ﬂ _
o i 5194212070  [RUANEAN) (- —— 0 5194140040  [EUNNA]
Soft-Kunststoffe
(== N 5274212060 [EVXORY) LR 5104140045 RV
Metall-
Legierungen (- — ) 5194190040  [EEXOMA] [ B ol 5198140016 XM
delmetalie o == PCURTEN 130 45 (e 0 5198140023 X PE)
(X N 5194190050  [EEXEN) A W 5198140040 TN
1401|138 |]s'031377 134 NEF ] 110 (Nl 51200190023 [EEXIPE] (e 3 5274140060  [EVXOREY)
1ISO 140 1SO 138
y ' r Il @ —iIE=—e—n $237 190023 60 23 o W E— S277 140014 30 14
4 {
\ mi (I N 5257190060  [EVXNA) o @ 00 130 40
3 fs )
sy —— o ===t PSRN 140 6,0 I el 5289140010  [ELEN)
@ - @ Rt le—, . — $277 190014 30 14 @ TIEE—— 5289140012 80 1,2
EIGEN- feine Besonders Auch fiir Nylon| |1 stufiges System | | 2 stufige NEM Bearbeitung Sehr feines | e {90 S$277 190023 45 23 ® I $289 140023 80 23
SCHAFTEN Verzahnung laufruhig und PMMA +Druck: Anpassen | | 1. Anpassen Schliffbild
“Druck: Fnieren | | 2. Finieren (B 3 5289190023 [EXNBEPE] (R B 5194138040  [RUNONEA)
MATERIAL & EMPFOHLENE DREHZAHL o ===t PCTIEVAIIN 140 | 6,0 (I N 5194138045  [RVNONEA
Gips e o d] 5144137060  [EEXMNY
mt:;f:?fe - 20000 15000 - W 5104137040  [RUTOMA)
- 4 5274137060 TR
Soft-Kunststoffe 15000 ‘ ‘ ‘ ‘ * $277 137 040 130 40
Metall- 15 000 - 15000 -
Edelmetalle m 25000
VERZAHNUNG | |@ x-grob ®grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
Titan 5000 m ISO 212,223,225 215,20 | |137175,176,) 135,138, 140| | 134,136 110 .Q)EF..NE
Zirkan-Rohling 15000 -
2
vor Brand 0000 Hartmetall-Instrumente 31




& HARTMETALLFRASER HARTMETALL-FRASER &

3.300 HV - Oberflache sehr glatt!

Sicherheitsvorteile der Verzahnung 225 beim Frdsen:
BESCHICHTUNGEN: Span wird in Richtung Fréserstirn transportiert und das
Schwarz beschichtete HM-Fraser mit neuer Verschleifischutzschicht (1 Stck/Pck) Instrument in Richtung Handstlick gedriickt.

Kreuzverzahnung — extra-grob (1 Stck/Pck)

Extrem harte und glatte Oberfldche:
e stark verbesserte Spanabfuhr Materialien: Gips, Kunststoffe

e geringere Gefahr des Zusetzens der Schneiden

¢ geringere Umdrehungszahlen sind moglich (Kunststoffe!) L @mm L @mm

¢ deutlich ldngere Lebensdauer LY = 500104194225 070 [N ve ==Y 500104194 223070 [RULMA)
LR = 500104274225060 [EUNIE A LR S = 500104274223 060 [EUXMEY

L Omm L Omm

(=1 3 5141134023 80 23 Eo N 5194110040  [REXONEA _
Kreuzverzahnung — grob (1 Stck/Pck) Kreuzverzahnung - extra-grob (1 Stck/Pck)
LR T N S144134060 [RENMNTREN TR —____/ S141NE023 80 23
Materialien: Weichbleibende Kunststoffe
L E— $194 134023 130 23 @0 =S 5194 NE 040 13,0 4,0 L @mm
o ==mmmee BNCTRENVINN 130 40 oo =wmm== EECTITTITEN 30 14 R === 500104 144 220060 EEIRS L pmm
o =g RCTHIATIN 150 60 oo i WSTIITINEN 130 |40 ° M‘ Beispiel-Ansicht Verzahnung LS Y 500104194212070 [EVXNRXY
=
Ol N 5198134023 [ENEEPEREN TR ___J 5289 NE 023 80 23 - 3§ 500104194220050 [EENMEA LI 500104274212060 [EUYMNAY
O L N 5198134040 90 40 L e S141 NEF023 80 23 (Yl Y 500104194220060 [FELMN
© smmmmm—— BNCTFENVENN 150 23 O s ERCUNCINEN 130 40 Ry N 500104194220070 |[EUXEA)
D el 5237134023 60 23 e im— S277 NEF014 30 14 e 500104274 220060 [ELXRL:
T ___:_J' 9 y
O L N 5274134060 [EVXOY) e e, S289NEF023 [l k] —_—
Ll 5277 134014 30 14 - $194 KX 040 13,0 40
Kreuzverzahnung — normal (1 Stck/Pck)
0 —=u=an AL 52 m U OO 1460 60
£ 5 . i 4 . Materialien: Gips, Kunststoffe, Metalllegierungen
AR 5289134010  [RCUE . s FEXIRY
= L L
@ 5289134012 |RUNIECRENN N - - W 513190060  [EEXONY) _ gmm o
Ol N 5780134023 80 23 ° “' 5113212000 EYIRY Y Eﬁ; Beispiel-Ansicht Verzahnung ° 500 104 140 190 023 [N NPVX]
o T—s EUFUAMEENIE 14 | 14 (N % 500104141190023 [:XNEVX]
o —T—o EIFUAMELNVER 23 | 23 ° E@ Beispiel-Ansicht Verzahnung
 Jumnyi N 500104001190050 [REAREA) (¥ 500104144190023 [FELO| k!
Pl 500104110190023 [RANPE Py ¥ 500104144190060 (FEXHN)
TR _ el 500 104187 190023 [HEXNEVX
VERZAHNUNG | | @ x-grob ®grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL VERZAHNUNG | |@ x-grob ®grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
1SO 212,223,225 215,220 %33,175,176, 135,138, 140 134,136 110 .E)EF..NE 1SO 212,223,225 215,220 %33’175'17& 135,138, 140 134,136 110 .E;:F..NE
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HARTMETALL-FRASER

Kreuzverzahnung - normal (1 Stck/Pck)

Materialien: Gips, Kunststoffe, Metalllegierungen

L @mm
@ =H==== Beispiel-Ansicht Verzahnung
| e W 500104194 190023 [REXiNEA]
( I W 500104194190031 [SEKiMEcH]

® I I 13,0 40

@ EE==i== Beispiel-Ansicht Verzahnung

[ Iy S 50 104 197 190 008 [W/XMNX:
[ Bmm—l 500 104197 190 014 [N

@ WEm==—— Beispiel-Ansicht Verzahnung
[ B 500 104 198 190 016 X0 RN K
( B N 500104198190 023 [N NEVAC]

| Bemmmmil  J 500104198190040 [SXSEA]

(B =l 500104200190 023 [WEXINEVX]

@ === (N PYERCIIEN 6,0 @ 2,3

(B ____ N 500104237190023 [RCXSEVE]

® ==g=T) Beispiel-Ansicht Verzahnung
——

L @mm
L oSl 500104254 190060 (EERINAY
o # Beispiel-Ansicht Verzahnung
| BBl W 500104257190 040 [N
{ Jemm] | 500104257190060 [EEXME)
[ J m Beispiel-Ansicht Verzahnung

(P 3 500104263 190040 [FELMN)
CPmmi]  J 500104263190060 [FELNE

(Y. N 500104274190060 [EUXMNE

@ =834} ... Beispiel-Ansicht Verzahnung

[ N E— gy 500 104277 190 014 (XS K

( — & ENRTYYVACIIER 45 |23
| Bl N 500104277 190040 [SEX(N]

(Pmmm(] Y 500104277190060 [FLNMNT

o ===== R YEPECIIEN 8,0 | 2,3

500104292190023 | UH B

Querhiebverzahnung — normal (1 Stck/Pck)

Materialien: Gips, Kunststoffe, Metalllegierungen

@mm

L
] w'- Beispiel-Ansicht Verzahnung
CBmil 7l 500104161176 040 [SEANA)

o T [ EFUSEEVALN 140 50
o [ EXIGRAY 140 |60

VERZAHNUNG | |@ x-grob ® grob @ normal

1SO 212,223,225 215,220 igg, 175,176,

@ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
135,138, 140 134,136 110 'E)EF OONE

34 Labor-Instrumente

Einfachverzahnung — normal (1 Stck/Pck)

Materialien: Gips, Kunststoffe

L @mm

@ ————3$ Beispiel-Ansicht Verzahnung
o 1D BRIV 40 | 40

o — @ EXRUTUSTEEY 50 | 50

© ===  Beispiel-Ansicht Verzahnung

CREI W 500104194175 040 [EEEA)

PR I 500104194175 045 [RENE
Pml W 500104194175050 [RELMpL
oL 500104194 175060 [SEXMNAY
o [

500104194 175070 [SUKOREVA)

Kreuzverzahnung - fein (1 Stck/Pck)

Materialien: Metalllegierungen

L  @mm
o ==m===9 EIIF/TEIysE 23 | 23

(B — M 500104010140018 |SNNFENE:]

[ W — = 500104 140140023 [NV
(N =W 500104141140023 [S:AUSIEVA

@ EE======m= Beispiel-Ansicht Verzahnung
 Bammm N 500104144140023 [RERNSYA]

°: - 500 104 144 140 060 [E P

(B =l 500104 187 140023 & EXINSVAS

HARTMETALL-FRASER

L @mm
R 500104200175 023 [SERNVX]

500104274190 060 &L RRCKI)

L @mm
[ ] # Beispiel-Ansicht Verzahnung
[ g 500104194 140023 [EEXVMEVX!
(IRl 500104 194 140 031 [FEXNEEH

° EII— 130 40
° :]Z[[— 130 45
° III— 130 50
° t[[_ 140 6,0

(B — — 3 500104197 140014 [RCXRIEK

VERZAHNUNG | |@ x-grob @ grob @ normal @ fein O fein FSQ x-fein SPEZIAL
ISO 212,223, 225 215,220 %%175,176, 135, 138, 140 134,136 110 .Q)EF'.NE
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HARTMETALL-FRASER

Kreuzverzahnung - fein (1 Stck/Pck)

Materialien: Metalllegierungen

L @mm L @mm
@ === Beispiel-Ansicht Verzahnung @ Sl=—=> Beispiel-Ansicht Verzahnung
| Eessmmme 0 500 104198 140 016 [0S o e N 500104277 140014 [eXiR N
[ Eessssmms 3 500104198 140023 [N ® 1T —w ENRYriaVOEN 45 | 2,3
" Pl ) 500104198140040 [N o TTHE EFUPIZZIE 130 | 40
(B ol 500104200 140 023 [REFINEVA] @ == Beispiel-Ansicht Verzahnung
@ =F—==—"= Beispiel-Ansicht Verzahnung | —— ) 500 104289140010 [R:-ANIRHY

[ s N 500104289 140023 XSSV
@ SElE===—=" Beispiel-Ansicht Verzahnung

Y — 500 104237 140 014 [Nl ( N 7 500104292 140023 [&EXINEVE]
® T wm EIFIPEIEVIIVER 60 | 23

Alternative zur Verzahnung 140 (besonders laufruhig)
500 104 239 140 060 [ ¥XR-H)

L @mm
Beispiel-Ansicht Verzahnung ® F™=— Beispiel-Ansicht Verzahnung
500104257 140012 et P Y 500104194 138040 [EXA)

o 500 104 257 140 040 |EXH
o 500104257 140040 REUREHY PR ) 500104194 138045 [RENMA
( Jemm(] N 500104257140060 [FPXMN

[ 500104 263 140 060 |5 ki FIRCY))
500104 274 140 060 |8 L5 RNCK1)

. Haroo..

HARTMETALL-FRASER

Querhiebverzahnung — aggressiv (1 Stck/Pck)

Materialien: Kunststoffe, Metalllegierungen, Titan

L @mm L @mm

500 104 144 137 060 [SEX NI O * 500 104 263 137 060 [k UMK
(O === Beispiel-Ansicht Verzahnung 500104274137 060 [ECERCA,

@ 500 104194137023 [LENI| 2% OF _ _ _J 500104277137040 [FEXHR

Ol W 500104194 137040 [FE NN

Ol ﬂ- 500 104194137070 [ELAMAL

VERZAHNUNG | |@ x-grob ®grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
ISO 212,223,225 215, 220 137,175,176, 135,138, 140 134,136 110 .E)EF..NE

36 Labor-Instrumente

Querhiebverzahnung - fein, schnittfreudig (1 Stck/Pck)

Materialien: Kunststoffe, Metalllegierungen, Titan

Einstufiges System zur NEM-Bearbeitung L @mm
e Mit Druck: Anpassen e Ohne Druck: Finieren © =IEE="" Beispiel-Ansicht Verzahnung
Vorteil: Spane werden schneller gebrochen und sind o —T— 500104198 134016 [l | 1]

weniger scharfkantig!
[ R 500 104 198 134023 XSSV

L @mm
o | - 500 104 198 134 040 |SCAV /)
500 104001 134 050 |SEHISLHI)

500104 141 134023 [EXNVX] (N -l 500104200 134023 [NEXINEYA
500 104 144 134 060 [FEXIE L) o ======= (L [/'VETAEEN 6,0 13

= TPy Rl 11,0 | 6,0
== EVEUV/AENN 140 6,0
S 50 104 194 134 023 [WEXN K]

L 500104194134040 LM © ====—"|Beispiel-Ansicht Verzahnung

P 500104194134045 [FELPG o T —= RUFFUEEIIULY 30 14
Y _]_;— 500104194 134 050 [EEXNRCH) [ e 500 104277 134023 [NV
Y ¢ R RCTREIA N 13,0 || 6,0 o E[I:- 500104 277 134 040 [k}

o _[]- 500104 194 134070 | KiMSA] © ===f== Beispiel-Ansicht Verzahnung

[ —— N 500 104 289 134010 [RE:X NI NI]
—— 3 500 104 289 134012 [N NN )

[ Bemmmms N 500104289 134023 [S:A USRS

i
il

—_ # Beispiel-Ansicht Verzahnung

[ R s S 500104292 134 023 [SEXINEVX]

VERZAHNUNG | |@ x-grob @ grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
IS0 212,223,225 215, 220 137,175,176 135,138, 140 134,136 110 .E;:F..NE
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& HARTMETALL-FRASER ( 3¢ | — FRASTECHNIK / SONDERSCHAFT

Querhiebverzahnung - fein, schnittfreudig (1 Stck/Pck) Schnelle Anpassung — grob (1 Stck/Pck)
Materialw: Kunststoffe, PMMA Material: Universal / Sonderschaft 103
L @mm L @mm L @mm L  @mm
e — W 500104 194 KX 040 [REXNNA) '-’-ﬁ 14,0 6,0 @ ====esss===> Beispiel-Ansicht Verzahnung @ ==f===== Beispiel-Ansicht Verzahnung
| Eammme— N 500103 137 190 010 (S-S K] @ T < 1“ 135 2,0
Kreuzverzahnung - schneller Abtrag (1 Stck/Pck) | T B 500103 137 190 015 [ (XN I O I 2° 13,5 23/2
Material: Nicht-Edelmetall-Legierungen ( I N 500103137190 023 [NEHNEVI] © Tl 4“ 135 31
LRl 500103 5137190015 [ETNMER: L 1—"*5" 135 40
L  @mm L @mm

TR e 500104141 NE023 [E-NNIPE! [ L QS 5 104277 NEO14 [REXRIER ® e e e e

LT W 500104194NE040 [REXN) (T W=l 500104277 NE04O [REXNNA) i 5001035200150 020 e
YR 0 500104289NE023 [Pk bl 5001035200150023/2 REREE

. . . . Material: Titan, Kunststoff
Kreuzverzahnung - fein, leicht zu polierende Oberflache (1 Stck/Pck)

Material: Nicht-Edelmetall-Legierungen L @mm L @mm
O ==—mmmewsss® Beispiel-Ansicht Verzahnung O =y Beispiel-Ansicht Verzahnung
L @mm L  @mm
O 500103137137 010 [SR:K0R K1) O N 500103 5137 137 010 [SR:30 I K}
o 500104 141 NEF023 [SE:XINEV] L == ==——mctl 500104277 NEF014 |[SeXNN"
O — e EOORENEYAEYAGEN 10,0 & 1,5 O -3 5001035137 137 015 [ (X0 NS K1
PN 7 500104194 NEF040 RN Y =~ 500104289 NEF023 [:XiNVX]
O 7 mmm EOEEREYAETAVEN 150 2,3 O 7 = EOEISETAETAVEY 15,0 || 2,3
Kreuzverzahnung — extra fein (1 Stck/Pck) L s Beispiel-Ansicht Verzahnung O =E=fEpEeess Beispiel-Ansicht Verzahnung
Material: Komposite, Metalllegierungen, Titan O T < 1 UK UEPIEETAPIN 13,5 | 2,0 O T < 1° B IERYIRETAPIR 13,5 | 2,0
O T ¥4 500103200137023/2 [REXLHVETS) OFm T ¥ 5001035200137023/2 [RERRPX]Y
L Gmm L @mm O T 4 4> OOE(EPOIREFACIN 13,5 | 3,1 o1 T ¥ 5001035200137031 [HELFCH
500104144110023 it 500104198 110016 LR ORI X0 500103200137040 [SELHA ORI XL 5001035200137040 [FERML
; a Beispiel.Ansicht Verzahnung m 500104237 110023 6,0 2,3
il ] 500104194110 040 [REXMNA) ot el 000104277110 014 (RIS
il Y 500104194110045 [REXMEA ol g ol 500104289110023 LA P

VERZAHNUNG | |@ x-grob ®grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL VERZAHNUNG | |@ x-grob ®grob @ normal @ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
IS0 212,223, 225 215,220 %33,175,176, 135,138, 140 134,136 110 .E)EF..NE ISO 212,223, 225 215,220 %33’175'17@ 135,138, 140 134,136 110 .E;:F..NE
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FRASTECHNIK /| SONDERSCHAFT ( 3¢ [—

Konditionierung — fein (1 Stck/Pck)

Material: NEM, Titan, Kunststoff

L  @mm
@ |—=—====—=—x: Beispiel-Ansicht Verzahnung

[ el 500103 137 134 010 |Re:KRS Ki)

(] e 500103 137134015 |5 (EXVRI L}

( Il 500103 137 134023 S EKIREY X

® F=sss==e=u Beispiel-Ansicht Verzahnung
[ Bem E&N 500103 200134020 [SEEHVAI)

{ Jaw ¥ 500103200134023/2 [SERNE]Y)

(3B 500103200134 031 [SELFECHI

(Wil BT 500103200 134040 [SEXHA)

Glatten — extrem fein (1 Stck/Pck)

Material: Universal

L @mm
O === Beispiel-Ansicht Verzahnung
(Ol N 500103 137 135010 [St:30E )
O 7 T BAEEREFAELIOCN 10,0 1,5

Ol N 500103137135023 [REXNEPX]

Vorpolitur — fein (1 Stck/Pck)

Material: NEM, Titan, Kunststoff

L @mm
[ 500103200 140023/2 [EXRVX]Y]

L  Omm
© =—==mrrrrews Beispiel-Ansicht Verzahnung
[ B3 500103 5137 134010 [Re:X 0N}
| I 500103 5137 134015 [RK{INES1E]
| N 500103 5137 134023 [SEINEVA]

© ==¢@Emwm= Beispiel-Ansicht Verzahnung

[ B B8N 5001035200 134020 [NERNEVAI]

{ Jaw T4 5001035200134 023/2 [SELNVAE]Y
[ D& 5001035200 134031 [MELNECH

(Wil XLl 5001035200 134 040 [SEXFA)

L  @mm

O =§E=====Beispiel-Ansicht Verzahnung
opu L84 500103200135020 [NEENEYA]

O &4 500103200137023 [RELNEVES

Material: NEM, Titan

L  @mm
= 8 500103137 103023 [REHNSA

VERZAHNUNG | |@ x-grob ® grob @ normal

1SO 212,223,225 215,220 i% 175,176,

@ fein @ fein FSQ x-fein SPEZIAL
135,138, 140 134,136 110 'E)EF OONE

40 Frastechnik

DIAMANT-
INSTRUMENTE

Von der internationalen

Standadisierungsorganisation

(ISO) wurde eine Reihe von
Konventionen hinsichtlich der
Bezeichnung von rotierenden
Werkzeugen in der
Dentaltechnik eingefiihrt.

Auf den folgenden Seiten
prasentieren wir lhnen hierzu
unsere Produkte.




@DIAMANT-INSTRUMENTE DIAMANT-KORNUNG

DIAMANT-INSTRUMENTE FARBRING-ERKENNUNG

bilden das Herzstiick unseres Unternehmens seit 1961.

Sechs unterschiedliche Kérnungen erleichtern unseren

Kunden die tagliche Arbeit.

Die Retentionsschicht ist flach ohne Aufwélbungen.

Jedes Korn ist niedrig eingebunden und schneidet unbehindert
in die Zahnsubstanz. Elektropolierte Kiihldrainagen lassen

das KithImedium zirkulieren und entsorgen die Schleifsubstanz
fliissig und schnell. Das Ergebnis ist ein standig scharfes
Schleifinstrument mit langer Standzeit. Rundgeformte Arbeits-
teilformen sichern runde Uberginge zum Kavitdtenboden

und zum Kronenrand. Abgestufte KorngrofRen ermoglichen

»,maBgeschneiderte” Rauhtiefen auf den Préparationsflachen.

504

e Unser Farbring zeigt
Ilhnen die Kérnung
des Diamanten fiir
Ihre Zwecke an.

Extrafein: 25 um, Finieren von Komposit, Keramik und
Fullungsmaterial.

Fein: 40 — 54 pm, Feinschleifen von vorprdparierten
Zahnoberflachen und Fiillungsmaterialien.

Mittel: 90 — 120 pm, Universelles Beschleifen von
Zahnsubstanz. Diese Kérnung hat keinen Farbring.

e Herausragend (iber der Bindeschicht liegen die e Ein Vergleichsinstrument: Tiefe Korneinbettungen

Diamantkdrner mit den Schnittkanten. haben eine geringe Abrasionsleistung

Die abgesenkte Bindeschicht kann viel Schleifsubs- zur Folge. Dentin verstopft den Schleifer. Die Reibung )

tanz aufnehmen. Jedes Korn schneidet unbehindert. erhitzt den Zahn und bedroht die Pulpa. Grob: 120 —154 i, ZUElESSEEEE

BESTELL-BEISPIEL fiir Diamant-Instrumente (hier mit griinem Ring)

L @mm Material ~ Schaft ~ Form  Kémung 1SO@
L0 L I 806314250534 018 [SvARENK:] 806 314 250 534 018 23

Diamant FG Flamme  Grob  1,8mm

Die Bestellnummer beschreibt:

¢ das Material (Arbeitsteil) L: beschreibt die
e den Schaft Bohrtiefe in mm,
e die Form ist aber nicht
e die Kérnung (K) Bestandteil der
e den Kopfdurchmesser Bestellnummer

42 Diamant-Instrumente

e 6 ©® 6

Vorschleifen von Zahnsubstanz.

Supergrob: 180 — 200 um, Grobes Vorschleifen /
Ausbohren alter Fiillungen, Trennen von Kronen und
Briicken aus NEM.

Diamant-Instrumente 43



P DIAMANT-INSTRUMENTE DIAMANT-INSTRUMENTE <{

Kavitaten-Prdparation (5 Stck/Pck) Kavitdaten-Prdparation (5 Stck/Pck)
L @mm L @mm L @mm L Omm
oL Y — 14 14 e m— 20 10 Of I 20 21 00  m—em 40 14
PN Y — 18 18 OO rm— 30 14 00  — 20 10 R —— 50 18
000 e s c — 0 16 oo 0 12 S 30 08
s —— al o — 0 18 o 0. 14 — e
00e == | — 20 10 _ ElE . — B
oo —® R 20 12 0 —— 1| — 30 12
O @ | [ — T
© o——= 012 ecee e W0 16
008 e 012 p e
e00 i | — R
008 =——um L &0 | 14
mﬁﬂﬂE Farg:}g;
o=k || ©%Tes (@ a0 e 5] @] vmancismene ek || ©%Tos (@ g [0 e 5] @] vemncisiumen
Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K) Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)
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P DIAMANT-INSTRUMENTE DIAMANT-INSTRUMENTE <{

Kavitdaten-Prdaparation (5 Stck/Pck) Inlay-Onlay Praparation (5 Stck/Pck) Okklusal-Praparation (5 Stck/Pck)
.!I L  @mm .!I L Omm L@J @ L @mm @ L  @mm
00 s==————r—mm 806314239 (K) 012 |[NEHINS /] LOL I iipmunndl 806314157 (K) 010  [SCH{ONIS i) LS el 806314033 (K) 021 [NANPVA 000 ——————— CVEIOLYA O 40 | 1,6
0000 ————==m 806314239 (K) 014 |[NEHIN A L O sl 806314157 (K) 012 [N ) Ll 806314033 (K) 027 AN/ LSl B il 806314257 (K) 018  [RLH{0N{S ]
O0@ 806314239 (K) 016 [SCHINII L0 e aadl 806314157 (K) 014  [RCH N " O il 806314033 (K) 033 [Pk Lol sl 806314257 (K) 020 [SEXNEVXi]
000 m————=—u=p 806314239 (K) 018 |[NEHIINIS I} 000 e=——=c=mwm W XIUSETA(VIM 60 1,6 00 ——p 806314038 (K) 033 [k 0000 m——==—gi> I EIVLVA([VEM 50 | 23
———
oe 806314239 (K) 021 |RCAVRIEFS ST ORIl 206 314 544 () 016 [RIEN YT W 806314038 (K) 037 [RANIEY
O em———— RUEUPEIVLIE 50 25 YOI 806 314 544(1) 018 [TORERE: O . 806314038 (K) 047 [RANINY; Kronenstumpf-Praparation (5 Stck/Pck)
(o) i 806314544 (K) 020 [R/XSIEVXi]
Inlay-Onlay Prdaparation (5 Stck/Pck) O 806314 544 (K) 025 [NV m L gmm r" L gmm
0 A
LIOL I annll 806 314545 (K) 016  [NCH NN K oe _—. 806 314068 (K) 040 [SEFCIIA) 000 e=mm==cem—— 806314141 (K) 010 [SE:HNI )
.II L @mm L O il 806314545 (K) 018 [N ¥} oe _‘ 806314068 (K) 045 [INEINNYAL 000 === 806314141 (K) 012 XN
OO0 eom——— 806314137 (K) 012 |[NeXNISIi LSl e I 806314545 (K) 025 [NCININVAS O _'-. 806314068 (K) 054 |[SEMCIINLY 000§ F——==c=mmm—— 806314141 (K) 014 |N:XONIN
“
Sl 806314 139(1)009 [N eoe 806314141(K) 016 |REURE.
0 0 == 806314141 (K) 018 |[NE:XUNI K]
o —— LT [T o
806314139 (K) 010 [ EL) . C omm m ) L o
e
Shbd 806314139 (K) 012 [RUHVI: T2 RPNCPORRE Y 506 314 546 (K) 016 [ L1 e el 806314 274(10012 (SN N 806314142(K) 010 [RIUUEEERY
— T —— ST,
ce 806 314139 (K) 014 4,0 1,4 O ———— I 806 314 546 (K) 025 8,0 2’5 Q) e me— 806314274 (K) 014 10’0 1,4 00 806 314 142 (K) 012 10,0 1,2
— RN
000 == 806314140 (K) 010 NS KI) 0000 —=cmmmm= WNEITPY/A (N 10,0 1,6 000 806314 142 (K) 014 (SRS N/
B i
000 —————mm— 806314 140 (K) 012 [N O el 806314 274(1) 018 [ELMEE: eCee 806314142 (K) 016 [0S
——— AR =N
—_———a *
( Jo] ] 806314140 (K) 016 |NHUNISK 000 @ iy 806314277 (K) 018 |N/NUNISNK:] O e EEEIRE(VO 0,3 | 1,0
%
Q0@ =gty 806314277 (K) 023 [HINEVX; O o——— EEUAET(VOV 0,3 | 1,2
* .
000 g WVEITVIAZEN 50 29 nur Spitze belegt
B [ DR
ohne ohne
Farbring Farbring
N X N BESTELL-BEISPIEL . N . BESTELL-BEISPIEL
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob . DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob .
KORNUNG = K sos| | @ 514 | O 5y | @ 53, @ To, Diamant-Instrumente KORNUNG = K sos| | @ 514 | O 54| | @ 53, @ gy Diamant-Instrumente
Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K) Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)
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P DIAMANT-INSTRUMENTE DIAMANT-INSTRUMENTE <{

Kronenstumpf-Prdparation (5 Stck/Pck) Kronenstumpf-Praparation (5 Stck/Pck)
nmn L Omm .m, L @mm L  @mm
O S — 806314111 (K) 010 SN K] O oo—— 806314164 (K) 010 [REH NN Ki) 000 s——— 806314172 (K) 010 [N K] 000 e W IREET(NGOM 10,0 1,0
O @ — < mm—— 806314111 (K) 012 NN ] 000 T tm— 806314165 (K) 010 [FX i) QD0 s p— 806314172 (K) 012 [NEX NN L Il 806314199 (K) 012  [SXRIT)
0000 e KUHTIHOLUE 80|14 co0e e ETITCICE 20 (12 Lo el 806314 172(K) 014 [:-NIENAIRSY el 806314 199(K) 014 [ETNEEN
OO0 @ s 806314111 (K) 016 [N 5 009 F——E— 806314165 (K) 014 [REXNNA 0 0 == 806314172 (K) 016 [N 3 Lol L Rl 806314199 (K) 016 R[N RN
0000 ——— —mmm=m 806314111 (K) 018 8,0 1,8 00 T T—— 806 314 165 (K) 016 8,0 1,6 000 ————m— 806314172 (K) 018 8,0 1,8 (IOl LR ______N 806314199 (K) ik 10,0 1,8
L —— R 806314111 (K) 025 [NE:XUNISVAS 000 = Em— 806314165 (K) 018 [RE:XIN[REK:] 0 0 v EVE R A (WL 80 | 25 Lol IRl 806314199 (K) 021 [BLXiNSvA|
Lol I ol 806314199 (K) 023  [S{0Xo R}
r" L @mm Q)  ——— 806314166 (K) 010 10,0 1’0 000 — 806314173 (K) 010 10,0 1,0 (K)
g 0 Lol I 0 806314199 (K) 025 [NOXiNEVA]
o e e el 606314158(10010 [CNNENNEL ol el 806314 166 (K) 012 |RIN P ooe 806314173(K) 012 LR
000 s ORI PH 80 | 12 ©00® =———=smm— REVEIRIALIGVN 100 | 14 L el 806314173 (K) 014 SIS 7 et el 806 314200 (K) 012 [SPXNS )
O Il 506314158 (K) 014 [ b ) el el 806 314 166 () 016 [EIXMSEKS O el 806314173(K) 016 RN R el 806 314200 (K) 014 [EPAR I
000 m——mrmmen VLRI 80 |16 ©000 =————mm— RVEIEIGER 100 18 e el 806314173 (K) 018 (SN E il 806314200 (K) 016 (S PXRE
i
LIl I 806314158(K) 018 LRSS H °° 806314173 (K) 023 [N
@ L @mm e W 806314173(K)025 [ELNMPX H@ nach Prof. Marxkors
e _ i
O 806314112 (K) 010 |5 (X0 i) O el 806314 167(K) 011 [EFX MR Torpedo spitz! L gmm
S Il £06314112(K) 012 [STNTE T PN . | 5. < () 014 |CPL0] ) e R il 806314130 (K) 010 RIS
L
Y ] L B 806314112 (1) 014 [ [0X0 R W/ PYe) 806314167 (K) 016 [LeA | i @ mm 000 smm— 806314130 (K) 012 |R:XiININ15)
PR 31/ 11> (K) 016 ([ 80631419700 016 LTI L RNOH : 806314130 (00014 ||
ORI il 806314 1581 (K) 012 [ROX M) s i 000 e [ETETICTRINN 1 6
d g co s=——um 806314197 (K) 021 [NV
D ——— Torpedo spitz!
oe 806314 158L (K) 014 [N 00 I URETA (VA 6,0 | 2,5 orpedo spitz
—— e SRR ST
o B el 8063141581 (K) 016 [ELIMEY: _ [ e 806314131 (K) 012 L0 NS
| ————
I S 806314113 (K) 014 [RERAIETY - e 8 0 0 e el 5063141310014 [T
) 9 e ——
eCe 806314198 (K 012 | ET T NC— T
Lol 11l 806 314 198 (K) 014  [REHSENNA
0O 0@ = p— I TRELI (O 8,0 | 1,6 r"
Lol 1 L I 806314 198 (K) 018  [REHNENK:] N L @gmm
PV N ———— 806314198 (K) 021 [ L[ k] 000 == 806314247 (K) 012 [N/ NI
- (O B 806314198 (K) 025 [NV A 00 eem—— 806314 248 (K) 014 | NS A
ohne ohne
Farbring Farbring
N X N BESTELL-BEISPIEL . N . BESTELL-BEISPIEL
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob . DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob R
KORNUNG = K sos| | @ 514 | O 5oy @ 53, @5, Diamant-Instrumente KORNUNG = K sos| | @ 514 O 52| @ 534 @5y, Diamant Instrumente
Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K) Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)
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P DIAMANT-INSTRUMENTE

Kronenstumpf-Praparation (5 Stck/Pck)

]

( @)
(O] J
( O] J

[ &L ]

(@] J
[ O] J

[ ] ]

[ @)
@] ]
O

[ G ]
(O] J
( O] J

4

Torpedo
m nach nach
h A Prof. Lustig L

L @mm
0000 e——=pmmme- WL UPLII((NGEN 100 1,8 ©000 e———cemmms WX UPLH](VKIEN 10,0
e e 806 314251 (K) 012 [SVX N2 O I el 806 314291 (K) 012 [SPXI]
L e 806 314251 (K) 014 [SPX A LS I el 806 314291 (K) 014 [SPXI]
el 806314 251 (K) 016 [SRXINES IS OO rm—m— 8,0
[l S p— 80

A Prof. Lustig L  Omm
—— 60 09 o sl 806314299 (K) 014 |1

B
Farbring

ek || ©™en @ gia O "alle i) @ vamantistumen

Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)

50 Diamant-Instrumente

@mm
0,9
1,0
1,2
1,4
1,6

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8

1,2
1,4

14
1,6
18
21
1,4
16
18
21

Spezialitdten (5 Stck/Pck)

DIAMANT-INSTRUMENTE <{

Interdental Finierer L @ mm Filhrungsspitze nicht diamantiert L
—— 806 314465 (K) 016  [REHUNE K @ 0 —————— 806314189 (K) 014 [RCXi]
“-
806 314 465 (K) 018  [REHIINIS I} L I il 806 314F142 (K) 016 [R0XI]
Okklusal Konturierer
— 806 314 466 (K) 031 [FLHINICH| LI B ol 806314F299 (K) 021 [KiXi]
Okklusal Praparierer Endo-Diamant
—f 806314369 (K) 023 [NV 0 ———— 806314494 (K) 018 [ [1Xi]
Tefenmarkierer LI gl 806 314494(K) 019 [RO
l—==aam:aadll 806314834 (K) 018 [RIEINNK:]
0 —TE— 806 314 494 (K) 020 [ [0X(]
—
806314834 () 021 |RUEBEEA Spitze nicht diamantiert
Ol B sl 806314220 (K) 014 [ 0X0)
——— 806314472 (K) 014 NI HA O et 806 314475 (K) 014 [N}
— 806314473 (K) 015 |E:JLINN I O 806 314476 (K) 015 (W)
L iasssanmadl 806 314 474 (K) 015  [RCJyAN I3 O s 806 314 477 (K) 015 [N:3/
ohne
Farbring
- X - BESTELL-BEISPIEL
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob I
KORNUNG = K sos| | @ 514 | O 524 | @ 534 @ 5y Diamant-Instrumente

Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)

@mm
1,4

16
18
21
18
19
2,0
1,4
1,4
15

1,5
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@DIAMANT-INSTRUMENTE MIKRO PRAPARATION

\ Gold - Diamantschleifer fiir die Bearbeitung von Zirkon (5 Stck/Pck) Gold — Diamantschleifer fiir die Bearbeitung von Zirkon (5 Stck/Pck)
L @mm L  @mm L @mm L @mm
O AuFG 001 (K) 008 08 08 O AuFG 109 (K) 009 40 09 —— AuFG 165 (K) 010 80 1,0 00 e — AuFG 199 (K) 010  [SNu)o RS K]
Ol BN aaamndl AuFG001(K)009 [N O AuFG109(K) 010  [SCREEHI) el AUFG165(K) 014 AR 000 Ermm— AuFG199(K) 012  [S[VIIEE )
e —
00 === AuFG 001 (K) 010 1,0 1,0 000 === Au FG 109 (K) 012 40 12 O  e— AUFG 166(K)010  [RTXORET) O PRI (WO 10,0 || 1,4
e —
O® === BEYWAGTOIGVEN 12 12 000 E= AuFG 109 (K) 014 [N 000 =—m— ML 100 0 e AuFG 199 (K) 016  [SINURIEHS
————
O @ === AuFG 001 (K) 014 1.4 14 O E=mm AuFG 109 (K) 016 40 1,6 T — I 100 18 cee AuFG199(K)018  [SltKiRENK:]
OIS aaamdl AuFG001(K)016 [EANS _
e ——
. - @ AuFG110(K) 010 [V K e el AUFG167(K) 011  [Ea| kL o = AuFG237(K)008  [EPASRILE:
e Au FG001(K)018 | EK: PR _
—— —
o) _ ce AuFG110(K) 012  [RFEEY) EESNNNY  \FG167(K)014 (Rl n O === AuFG237(K) 010 SRS
—® Au FG 001 (K) 021 21 21 O @ =" AuFG 110 (K) 014 60 14 ® O e AuFG 237 (K) 012 30 1,2
O E>an AuFG 170 (K) 014 40 14
O y ’
E— | Au FG 001 (K) 023 238 2)3 AP G R O — == Au FG 237 (K) 014 30 14
O g ETEIOTCIIEN 25 |25 1 == LRGN 40 16
O = — AuFG 111 (K) 012 80 1,2 O e — AuFG 238 (K) 010 40 1,0
©) E—— | Au FG 001 (K) 029 29 29 O —— AuFG 172 (K) 012 80 1,2 ©
000 == AuFG 111 (K) 014 80 14 ([ ] = AuFG 238 (K) 012 40 1,2
@) E AuFG 001 (K) 033 33 33 00 = AuFG 172 (K) 014 80 14
O E————— AuFG 111 (K) 016 80 16 00 m—=—wm AuFG 238 (K) 014 40 1,4
O —_— Au FG 010 (K) 009 09 09 oe AL T 80 16 O = Au FG 238 (K) 016 0 1,6
e — INGEEET LI 40 |09 — _ - (0 SNl
T FG010(K)010 [ 1 o AuFG172(K) 018  JRCTRIEER:
. AuFG 139 (K) 010 40 1,0 = AuFG 239 (K) 014 50 1,4
00 AuFG 010 (K) 012 1,2 1,2 @) e — AuFG 173 (K) 014 10,0 1,4
=== AuFG 139X (K) 012 40 1,2 E AuFG 239 (K) 016 50 16
00 AuFG 010 (K) 014 1,4 14 O ES ol AUFG 173 (K) 016 10,0 1,6
———— AuFG 239 (K) 021 50 2,1
e — AuFG 140 (K) 012  [S(NE V) ’ ’
O oo EVEPICIPIN 4| 12 uF6140m) 0 = LRI 100 18
O = AuFG 140 (K) 014 6,0 1,4 e AuFG 249 (K) 010 80 1,0
O e Au FG 225 (K) 014 4 14 ® @) - — AuFG 198 (K) 010 80 1,0 ©
== Au FG 249 (K) 012 80 1,2
O E——— AuFG 141 () 010 80 1,0 _ _ g ’
o ====gy ENACIOIAN 7 |47 © N Aure19800012 R =l AUFG249(K)014 [T
00 Au FG 141 (K) 012 80 1,2 000 — == AuFG 198 (K) 014 80 14
O
AuFG 108 (K) 007 R el MuF6 14100014 R SRl AUFG198(10016 [ © == OV 100 12
o —— TN —
AuFG 108 (K) 008 0,8 P [———— AuFG 141 (K) 025 80 25 (el LRl AuFG 198(K) 018 80 18 AuFG250(K) 014  [SXIREEN"
O = Au FG 108 (K) 009 0,9
o ==—mmmmn WX 10,0 | 1,6 o /= AuFGS198(K) 018  [RE:XINI I¥:} 0 == AuFG 257 (K)016  [NER-INN K
O == AuFG 108 (K) 010 1,0
0 = AuFG 198 (K) 021 80 21 O _—- AuFG 257 (K) 018 45 18
00 == AuFG 108 (K) 012 1,2 ———— AuFG 156 (K) 010 40 1,0
0 =——Imms AuFG 198 (K) 025 80 25 000 —u» Au FG 257 (K) 023 50 23
e AuFG 156 (K) 012 40 1,2
E T
ohne ohne
Farbring Farbring
N . - BESTELL-BEISPIEL . . . BESTELL-BEISPIEL
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob . DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob R
KORNUNG = K so4) | @ 514 O 5y | @ 53y @ gy, Diamantinstumente KORNUNG = K sos | ® 514 |© s | @ 534) | @5y, | Diamantinstrumente
Bitte erganzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K) Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)
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P DIAMANT-INSTRUMENTE

 Gold - Diamantschleifer fiir die Bearbeitung von Zirkon (5 Stck/Pck)

L  @mm L  @mm
O e IR 80 12 R NN )\ (G298(K)014 [l
o == VTN 40 08 O e TGP 100 | 14
O e NPV 45 |18 o == QNI 50 | 16
0000 ——— = AuFG 277 (K) 023 45 23 R — AuFG 545 (K) 014 60 14
S AUFG289(K)010 [ p ) O e WIS 60 | 16
oCe === PUCEEICINYEN 80 12 O e ETGETTCVEE 80 | 14
Co ==—=m= ELECACUTEE 80114 000 === P (N 80 1,6
00 AuFG290(K) 012  [RliNiR|s %) O ———— AuFG 546 (K) 018 80 1,8
o0e =—mmmm R TGILEN 100 | 14 NS |\ | G 277L(K) 014 [El e h
S Sl AUFG290(K) 016 [RIIAEET o =—o NP Izl 45 23

‘ Sdgender Eddy - Trennt alle Keramikwerkstoffe leicht und ziigig / Zirkon (5 Stck/Pck)

L @mm e Konisches, verlangertes Arbeitsteil

e Unterbrochener Schnitt sorgt fiir ziigigen Abtrag

e \erbesserte Kithimoglichkeit dank Wellenprofil

e Mehr Diamantkorner durch vergrofierte Oberflache

e Hochleistungsdiamantbelag fiir maximale Haltbarkeit

 etesnend 800 314473528016 [RE:KUNE )

Lowen-Diamantschleifer — Universal Auftrenner (5 Stck/Pck)

L @mm

L ] 806314109544012 [ L k) e Schnell und ausdauernd

e Kiihler bei gleicher Behandlungsdauer

o mm
806314109544014 R e Giinstig im Preis-Leistungsverhdltnis

(Y——— ===l 806314139544012 KNI e Fiir keramische Verblendungen +
niedrigschmelzendeAufbrennkeramiken

ohne
Farbring
. - - BESTELL-BEISPIEL
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob .
KBRNUNG = K so4) | @ 514 O 5oy | @ 53y @ gy, Diamantinstumente

Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)

54 Diamant-Instrumente

DIAMANT-INSTRUMENTE <{

Long-Neck-Diamanten — mit verlangertem Schaft (5 Stck/Pck)

L  @mm
C—— 806314 257LN 504 023 [REH SISV ]
_—a 806314 257LN 514023 [REXINIY
—_— 806314 257LN 524023 [SCH IV
e—— 806314 257LN 534 023 [REHUSIEY ]
L  @mm
e e—— 806314 277LN 504023 [BCHINEY ]
— 806314 277IN 514023 [RCHUNEY ]
————— 806314 277LN 524023 [RCHUNEYI]
— 806314 277LN 534023 [RERIIEVAC)
»Perio® (5 Stck/Pck)
e Atraumatische Wurzelglattung bei Parodontitis
—]A\( L @mm
o — . 806 204 258 504 014 RN NSNS
P —— WYL PLPEY U 50 | 1,4
] 806 204 267 504 012 [Ny
e sl 806 204268 504 012 [SAN )
—]l\( L @mm
© I S ————- 806204258 514 014 [RENINE N/}
L el 806204259 514 014 [N N
© e 806204267 514012 [Ny W
L s il 806204268 514012 [Ny %
ohne
Farbring
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob
KORNUNG = K 504 o 514 O 524 ® 534 ® 544

Bitte ergdnzen Sie die Bestellnummer des gewiinschten Produktes um die gewiinschte Kérnung (K)

BESTELL-BEISPIEL
Diamant-Instrumente
auf Seite 42
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S DIAMANT-INSTRUMENTE

Shorties und Winkelstiick-Diamanten

Diamant FG kurz — Shorties (5 Stck/Pck)

e Anwendungshinweise: Turbine, rotes Winkelstiick mit Minikopf
geringer Anpressdruck 0,2—2 N - Kithlung 50 ml/min.

L  @mm L @mm
O e 806313001 524010 | F I ) O 806313198524 016 [E:XiNE K
O —— 806313001 524014 |/ WA S —— 806313237 524010 (SN

|

806313001 524018 SRR -
O === 806313 239524014 [Sek: I K

O 806313156 524010 [NAINKI)
O === WNEILYICLY/NiVE 80 1,2

806313156 524012 [SH NS

]
= ianmmll 806313 165524012 [SH S )

@)

Winkelstiick-Diamanten (5 Stck/Pck)

L  @mm L  @mm
806204001 514018 [ i: Il Y3 O — A — 806204249 504012 SN0 ]

806204001 524 018 |8 NI (e e 806 204249514012 KNI

i

[
806204001 514023 (W] Rl Sl 806204249524012 (K USEN)

O o iy 806204001 524023 [y el 806204 250 504012 1Y)
LR . I 806204001514029 (WA REVX:) [Re—— =l 806204 250514012 0N

O i—) 806 204001 524 029 VA NIRVA’) ol el 806 204250524012 KUY

806 204 068 524 040 |8 AN /X)) - 806204257 504023 [REK)

|

806204068 524 050 [SvAURIELHI] @ ' — 806204 257 514023 [REXU)

|

806204 166 504016 [EIIMEN - e 806204 277 504023 |[WATIVX]
806204166 514 016 (SRS I L = 806204277 514023 [NALTVE]

|

|

806 204166 524016 [SLHIENS SR 806204277524023 [WAIPX

ohne

Farbring
. - - BESTELL-BEISPIEL
DIAMANT- Extrafein Fein Mittel Grob Supergrob .
KBRNUNG = K sos | ® 514 | O 54 | @ 534 | @ gy Diamantinstumente
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m SCHLEIFKORPER

Arkansas (12 Stck/Pck)

L
635204001 504 030 [SeX)

|

|
1111

|

635204 165 504 025 (WA
635204 288 504 025 (WA

|

635204 243 504 035 [SCX0)

635314001 504 030 [SeX)
635314165 504 025 (WA
635314171504 025 |L50)

i

635314288504 025 (WA

Silicium Karbid Steine (12 Stck/Pck)

L
655204001522 030 [SeX0)
655204001 522 040 [WX0)
655204165522 025 [Sv41)
655204171522 025 [SvA)
655204 243522037 [StA1)
655204 288522 025 (W)

!
1

Universalpolierer (12 Stck/Pck oder 100 Stck/Pck)

B2
8
®

L
658204 243 522 035 |[SbAj

658 204 243522 060 [WEXI)
658204 030522060 [S{1X1]

658204030522 090 [R:A1)

658 900030522120

1)
m

58 Steine o Polierer

@mm

3,0 | WST601

2,5 | WST 645

2,5 | WST 649

3,5 | WST 661

25 | FG649

o weif3, sehr fein, Feinstschleifen von

25 FG 661 Zahnschmelz/Komposit
@ mm

3,0

4,0

2,5

2,5

& e griin, Keramische Bindung, Kérnung
2,5

mittel fiir Keramik, EM und Komposit

@mm
3,5 W2
6,0 W1
12,0 K11

o weif3 fiir alle Materialien

SILICON POLIERER

Kunststoffe, Komposit, Gold und Amalgam

Komposit Standard (12 Stck/Pck oder 100 Stck/Pck)
L @mm

658204 243502030 |SCHINISCHI) EX0733

658204243502 045 [NV EX0732

_ﬂ

]
I
i

(Rt Xl 10,0 | 6,0 | EXO0735

(PR X P 8,0 (| 90 | EXO0734

Amalgam Standard (12 Stck/Pck oder 100 Stck/Pck)
L @mm

658204 243502030 |NCHIUSECK) EX0933

658204243502 045 [SXOREYE] EX0932

658204030502 060 S {XURENCKI) EX0935

At
i
i

e schwarz, grob, Amalgamformer

Vorpolierer (12 Stck/Pck oder 100 Stck/Pck)

i

L @mm
658 204 243 5132030 [ISCKI]) EX0033

658204243513 045 [NV EX0032

658204243513 060 [SERNEYE] EX0031
658204030513 060 [ XURECH) EX0035

(PSP 8,0 (| 90 | EX0034

658314243513 045 [CHUSECH) EX0053 | braun fiir Gold und Amalgam

L

Hochglanzpolierer (12 Stck/Pck oder 100 Stck/Pck)
L @mm
LEPNPIERIE VM 6,0 3,0 | EX0133

658204243503 045 [SXUREVE] EX0132

658204243503 060 | EHINER/A} EX0131
(Rt T 10,0 | 6,0 | EXO0135

(PRI 8,0 (190 | EX0134

658314 243503030 |NCHIUSECH) EX0153 | , griln fiir Gold und Amalgam

Steine « Polierer 59




< DIAMANT-POLIERER DIAMANT-POLIERER <P

Komposit ‘ Komposit

\ Siliciumcarbid Polierbiirsten / Komposit, Keramik, Metall (10 Stck/Pck)
e Faser mit integriertem Schleifkorn

Zwei-stufiges Poliersystem / Komposit 3.000 - 8.000 min* (10 Stck/Pck)

e Hochglanz auf allen Komposit-Materialien

e Hochglanzpolierer e Polierstufen speziell abgestimmt auf den jeweiligen Bearbeitungsschritt

e Ohne Polierpaste anwendbar e Beste Ergebnisse auch auf sehr harten Kompositen

e mehrfach Verwendung e Ein optimiertes Polierergebnis bei minimaler Benetzung

1 Vorpolieren / Mittel

@ L @mm
KVWTG 229 50 7,0

KVWTG 231 50 5,0

KVWTG 230 50 5,0

. Ein-Stufiges Poliersystem / Komposit 3.000-10.000 min* max. 20.000 min* (10 Stck/Pck) __

e Gesamter Polierprozess in nur einem Schritt

——fE

q

i L @mm . L @mm
% KVCT11 M 1,6 11,0 4_=_.'| KVDCP2M 2,5 10,0
A KVCT14M 1,6 14,0 = KVDCP3M 75 60

88 55 = KVDCPW2BM [l

e Diamantkdrnung fiir hdchste Effektivitat ¢ I
e Erhoter Druck fiir die Oberflachenvorbereitung / Reduzierter Druck fiir Hochglanzpolitur —_—— KVDCP1M 10 40

_ L L @mm 2 Hochglanzpolieren / Fein
B it KVDCU-W 11 75 3,0
i KvVDCU1 10 40 L @mm L @mm
KVCT11F 11,0 ——, KVDCP2F 25 100
—f P e | wauF | —y
el KVDCU3 75 60 KVCT14F 14,0 et KVDCP3F 75 60
HILDE{?E KVOT B 55 § KVDCPW 2BF 10 50
Ein-Stufiges Poliersystem / Komposit 5.000-10.000 min® (10 Stck/Pck) n B
e Gesamter Polierprozess in nur einem Schritt
KVDCP1F 4,0

e Anschmiegsam durch spezielle Bindung
e Leicht erkennbar durch orangen Farbring

L @mm
803 204 243 CS 030 70 3,0

803 204 243 CS 050 10 5,0

803204030 CS060 |8 [ RNCKI)

IIIItig
®

803 204 030 CS 090 8 90

| Ll

60 Polierer

Unser Glanz-Preis: occlu Twins”

8 Polierer

4 ZUm Glanz-Preis
" Wiederverwendbare,

diamantierte

Komposit-Polierer

in Premiumqualitdt.

" Ein Set fir die

perfekte Politur

fiir 49,90€ netto.

-

=t

= A - d;_,':,;—_.' P
Pullere‘r'(_z! oo ”
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< DIAMANT-POLIERER DIAMANT-POLIERER P

Keramik Silitatkeramik und Zirkon
Ein-Stufiges Poliersystem / Keramik (10 Stck/Pck) Zwei-stufiges Poliersystem / Lithium-Disilikat, Feldspatkeramik 7.000-10.000 min* (10 Stck/Pck)
e 1 - Stufen Diamant - Poliersystem fiir alle keramischen Fiillungen, Teil- und Vollkronen - Restaurationen e Speziell fiir Silikatkeramiken

e Polierer mit Naturdiamantkorn zur Hochglanz - Politur von Keramik - Oberflachen. e Diamantkdrnung fiir hdchste Effektivitat

Ein erneuter Glanzbrand nach erfolgter Korrektur ist iberfliissig. « Polierergebnis entspricht Glanzbrand

e Einfache Anwendung und Zeitersparnis bei optimalster Polierleistung

* Mehrfach verwendbar 1 Vorpolieren / M 2 Hochglanzpoliere

L  @mm
802204 243514050 [RKORSUH) EX 0333

L  @mm
WDIRAY D 2l 1,6 || 14,0

L @mm
KVDTW 14 DP 1,6 14,0

M YIRS el 6,0 | 3,0 | EX0332

ARSI 7,5 | 3,0 KVW11DP 75 3,0

—

802204 030514085 [RVAUSIN:E] EX 0334

KVW 16 DPmf 10 4,0 : e KVW 16 DP 10 4,0

S IIEVEY AN 10,0 6,0 | EX0335 ARy i 7,5 | 6,0 KVW 17 DP 75 60

\ATRED i 2,5 10,0 KVW 18 DP 2,5 10,0

PN 4,7 | 10,0 | EX 0336 4

|1
1]
it
L}
LI

YL EIAEEN | 6,0 | 3,5 || EX 0339 . . ) ) ) .
Zwei-stufiges Poliersystem / Zirkonoxid, Aluminiumoxid 7.000 - 10.000 min* (10 Stck/Pck)

e Speziell fiir Vollzirkonrestaurationen

e Hohe Konzentration von Diamantkornung fiir mehr Effektivitat Z/R/(O
\ Ein-Stufiges Poliersystem / Keramik und Komposit (10 Stck/Pck) e Kein Glanzbrand erforderlich Dyg
e 1 - Stufen Diamant - Poliersystem fiir alle keramischen und Komposit-Fiillungen
e Durch veranderten Anstelldruck konne Sie leicht abtragen und auch polieren

e Allrounder (einer fiir alles)

e Mehrfach verwendbar L @mm L  @mm
KVZID RA 14 DCmf [SRRES /() KVZID RA 14 DC [SuECII )]
L @mm
(= KVW 11 DCmf 75 3,0 KVW 11 DC 75 3,0
KVKEH7 512.300 10,0 5,0 H7
B . KVW 16 DCmf 10 4,0 1 KVW 16 DC 10 4,0
KVKEH11512.300 70 3,0 H11 "t%. KVW 17 DCmf 75 6,0 e ﬁ KVW 17 DC 6,0

KVKE 303 2 100| H303 {ﬁ‘ [ATRED I 25 |110,0 {E‘ KvW 18 DC 10,0

KVKEH3 512.300 75 6,0 3

L4

o
~
o
=3
&
)

@
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< DIAMANT-POLIERER

Keramik

Drei-stufiges Poliersystem / Keramik 7.000 - 12.000 min* (10 Stck/Pck)

e Hochglanz auf allen keramischen Materialien

e Diamantkdrnung fiir hdchste Effektivitat

e Schnelle Oberflachenkorrekturen ohne zusaztlichen Glanzbrand

1 Gladtten / Grob

L  @mm
KV CETRA 14 Dg 1,6 14,0

Kvw1iDg [
(AR 10 40

KV W17 Dg 75 6,0

Unsgpe KV WOFDg 88 55
HiLpg

2 Vorpolieren / Mittel

L @mm
KV CETRA 14 Dmf [SSECIRIS V7))

— KV W 16 Dmf 4,0
i =1ﬂ KV W 17 Dmf 6,0
i — UNsgp- KV WOFM 55

3 Hochglanzpolieren / Fein

L @mm
KVCETRA 14D 1,6 14,0

KVW11D 75 3,0
KVW16D 10 4,0
KVW17D 7.5 60

UNsgp
H/lDEE KV WOFD 88 55

64 Polierer

) L
‘*——-_—4 KVW1sDg [
== = KV W2Dg 13
t=¢ KV W8Dg 2,0

L
t;,‘ KV W18Dmf [k
‘=_4 WATED T 2,0

L
“Eﬁ— kwigd [P
S "2 KVW2D 13
=‘={ Kv W8D 2,0

@ mm

10,0

4,0

@ mm

10,0

@ mm

10,0

4,0

11,0

Polierkorper fiir die
Prophylaxe-Behandlung
hellen den Zahn auf und

glatten den Schmelz.

Unsere bewdhrte Qualitat

gibt es in unterschied-
lichen Hartegraden
als Prophy-Cup oder als

Biirste.

PROPH



ZAHNREINIGUNGS- UND POLIERBURSTEN ZAHNREINIGUNGS- UND POLIERBURSTEN
Prophylaxe Prophylaxe

Prophy Color Brush (100 Stck/Pck
‘ — ( -l Unsere beliebtesten Polierer und die gdngisten Schéfte

ﬂ L Omm Hérte
=l Kv229RA1/100 [ENIEAD ‘ -
8,5mm
Kv229RA2/100  [REENIAY " 3
~——Iﬁ' Kv229RA3/100 [EENEAY ‘
15mm
u—-ﬁ’ KV229RA4/100 [l vA)
e B (V229RA5/100  [EXAY
e | B (V229RA6/100  [EVIRA)
\ Prophy Color Brush Mini (100 Stck/Pck) Prophy Cups / Gummi (100 Stck/Pck)

e Fiir punktgenaues Reinigen von Oberflachen und schwer erreichbaren Stellen wie z.B. Multibandapparaturen

e Reinigung von Fissuren vor der Versiegelung und viele weitere Anwendungen L @mm Harte

WEPPLLISFATEY 8,0 | 6,0 | (O Allrounder ¢ Innen gerieft fiir mehr Effizienz

L @mm
KV231RA1/100 35 20

L @mm
KV230RA1/100 6,0 5,0

WEVPLEIWREGIS 90 6,0 | @ Hart

IIIIﬁ

b

——
KV230RA2/100 60 50 ———— KV231RA2/100 35 20 KV1229RA 3 /100 90 6,0
KV230RA3/100 [RHUSERH| e Bl KV231RA3/100 [EEBEPXY v1229RA 6/100 AR Y
KV230RA 6 /100 60 50 S —— KV231RA6 /100 35 2,0
Harte ‘O Allrounder || @ Hart ‘ ‘ @ wittel-Hart ‘ @ wittel-Weich ‘. Weich ‘ ‘ © soft ‘ Prophy CUpS / Gummi — Screw Type
L @mm Hérte

Prophy Color Brush / Screw Type (100 Stck/Pck) kv1229SC 2/100 RCUNICAREL JSs

KV1229SC 3/100 [RXISINCKI]

L @mm Harte
Kv229SC1/100 50 7,0 (O Allrounder

KV1229SC 6 /100  [SXSINKi)

i
1l
I

KV2295C2 /100 7,0 | @ Hart

Prophy Cups / Gummi — Snap On

KV229SC3/100 ,0 ,0 Mittel-Hart
‘ . ? ! @ niteta L @mm Harte

KV2295C4 /100 7,0 | @ Mittel-Weich KV 1229 S0 2/100 90 50 |@ Hart

KV229SC5/100 50 7,0 | Weich KV1229 50 3/100 90 5,0

IIIIIIﬁ

iR
*00

KV2295C6 /100 7,0 | @ soft KV 122950 6/100 9,0 | 50 | @ Weich
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ZAHNREINIGUNGS- UND POLIERBURSTEN

Prophylaxe

Prophy Cups /Gummi mit Lamellenstruktur (100 Stck/Pck)

e trukturierte Oberflache fiir optimale Poliereigenschaften

e onstruktiv optimierter Schutz der Spannzange

e sehr ichere Verbindung zum Schaft durch Formschluss

e du ch Lamellenstruktur wird die Polierpaste konstant nach auen abgefiihrt .
e griindli he Reinigungswirkung bei geringem Anpressdruck

e Aufbe eitung durch chemische und thermische Desinfektion, nicht sterilisierbar

L @mm Harte
KV1229RA 14 /100 [SEHSENCH)

WEVPLEI\WPNEL 80 | 6,0 |@ Mittel

il
|l
i

(\AbrLIWLYR( | 80 6,0

Mit Kunststoff-Schaft

L @mm Harte

WEPPLLINEEVETS 8,0 6,0 | O Allrounder
658 204

658204 6,0 | @ Mittel

2
=)

&
=)

.‘. ;
%
=)
o
=)

KV1229 RA6PP /100 [R:X()

Screw-Type
L @mm Harte
KV1229SC14 /100 8 6,0

KV12295SC22 /100 8 60 |® wmitel

KV1229SC25/100 8 60

Mk
e

Prophyflame

® neue Fammenform

e amellenstrukturierte Oberfldache

L @mm Hirte

B . 658204243500040 WXL LY

T’

AP IBIERITN 9,0 4,0 |@ Mittel

68 Prophylaxe
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WURZELKANAL-
INSTRUMENTE

Eine grof3e Auswahl an unterschiedlichsten
Hand- und maschinellen Instrumenten

fiir die moderne Endodontie als
Einmalinstrument oder zum Aufbereiten




!

J

WURZELKANAL-INSTRUMENTE WURZELKANAL-INSTRUMENTE

Langhals Endobohrer (5 Stck/Pck) Endo (5 Stck/Pck)

Fiir die Isthmus-Prdparation
e extra langer und schlanker Hals L @mm
e gute Sicht auf das Arbeitsfeld, sicher in der Anwendung 806316494 020012 [k NN CIdE]

° schnittfreudige Verzahnung 806316 494 020 014 115 1,4
e klare Identifizierung durch griinen Farbring 806314494534 018 LTIl [ e

806 314494534019 |S{iXUMENH"

1]
Il

L
P — 2% g:: 806314494 534020 (S[IKINEXi)
S — % 08 Spitze nicht diamantiert L @mm
R T —— 100 14 Diamant
—_— % 12 - 100 14
P — % 14 — 42 1,2 HM-Trenner

e 9,0 1,6 HM-Fraser

Anwendungshinweise: Drehzahl opt. 1.000 - 2.000 min*, - Al
nicht hebeln oder verkanten bei geringem Anpressdruck.
Drucklos arbeiten! Nervnadeln mit Kunststoffgriff (12 Stck/Pck)
Acurata Discovery Endobohrer - Extralang (5 Stck/Pck) L
e langer schlanker Hals = 21,0
e extralange Ausfiihrung, Gesamtldange 34 mm i —_— 21,0
e zum Erweitern des Wurzelkanaleingangs S 21,0
o fiir die Isthmus-Prdparation
e Lasermarkierung 6 mm, 9 mm und 12 mm zur Tiefenabschdtzung i 21,0
e farbkodiert fiir sicheres Erkennen der Gréfien und individuelles Arbeiten | 21,0 Organizer Box, sterilisierbar
e Einstiick-Hartmetallkonstruktion — fiir optimale Stabilitit e 21,0
e max. Drehzahl: 20.000 min-*, opt. Drehzahl: 1.500 — 2.000 min-! —— 21,0

L gmm Discovery Endobohrer Set *
—_— o o
 ——— e 3% 14 Oy Bestell-Nr.
— w16 Saxigxsamm
S E——— 34 1.8 Bestell-Nr.: 119x83 X 54 mm
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{ WURZELKANAL-INSTRUMENTE

’ Finger Spreader (6 Stck/Pck)

L

L
490654172 25015 |wEKi]
490654172 25020 |wE¥i]
490654172 25025 |wEKi]
490654172 25030 |wE¥i]
490654172 25035 |WwEHi]

490654172 25040 |wE¥i]

A K - Reamer (6 Stck/Pck)

!

?

€ sl I—w- -

-

|

'

————————

?

|

L
340654 17125008 [WEK]
34065417125010 [wExi]
340654 17125015 [wEKi]
340654 17125020 [wExi]
34065417125025 [wEKi]
340654 17125030 [WEKI]
34065417125035 [wEKi]
340654 17125 040 |wE¥]

‘ Hedstroem-Feile / Nickel Titanium

Ces b—

|

72 Wurzelkanal-Instrumente

Ldange: 21,0 mm L
490 654 174F21 015 i)
490 654 174F21 020 i)
490654 174F 21 025 |[whHi]
490654 174F21 030 [wXiKi]
490654 174F 21 035 |[whKi]
490654 174F21 040 [WiK]

@mm
— 0000000
0,15
0,20
0,25
0,30
Bestell-Nr. SET:
0,35
490 654 172 25 SETS1
0,40 SETS1=015-040
@ mm
— Ty T T Sy T TR TR
0,08 -
0,10
0,15
0,20 Bestell-Nr. SET SO:
0,25 340654 171 25 SETSO
SETS0 =008 +010
0,30
Bestell-Nr. SET S1:
0,35
340654 171 25 SETS1
0,40 SETS1=015-040
(6 Stck/Pck)
@ mm
0.15 ey g T Ty R TR TR TR TR TR e T
0,20
0,25
0,30
Bestell-Nr. SET S1:
0,35
490 654 174F 21 SETS1
0,40

SETS1=015-040

WURZELKANAL-INSTRUMENTE

. Hedstroem-Feile / Nickel Titanium

Lange: 25,0 mm L
co-— 0
Cr—— 50
cnus) e 25,0
-_— o 25,0
— N 25,0
po— i 25,0
Cas f—e 0

(0 el /90 654 174F 25050 L)

. Hedstroem-Feile (6 Stck/Pck)

Lange: 21,0 mm L
cE—
o

|

(6 Stck/Pck)
@mm Bestell-Nr. SET S1:
0,10 490 654 174F 25 SETS1
0.15 SETS1=015-040
— Wy Y Ty Ty TR T TR T T T e
0,20 =
0,25
0,30 Anwendungshinweise fiir
035 endodontische Instrumente:
’ A\ K-Reamer: StoRend / drehende Bewegung
0,40 im Uhrzeigersinn max. 90°
0.45 [l K-Feile: Feilende Bewegung bis max. 45°
’ im Uhrzeigersinn.
0,50 @ Hedstroem: StoB- und Zugbewegung
mit oder ohne Drehung bis max. 90°
e in aufsteigender Grofe einsetzen
(keine GroRe liberspringen)
e Nickel-Titanium Instrumente eignen sich
@mm wegen ihrer grofien Elastizitat und
Riickstelleigenschaften besonders fiir
0,15 stark gekriimmte Wurzelkanéle.
0,20 Vorbiegen der Feile nicht notwendig
e Instrumente vor Aspiration sichern
0,25 (Kofferdam — Sicherheitskettchen —
0,30 Fadensicherung)
e griindliche Reinigung ist Voraussetzung
0,35 fiir eine effektive Sterilisation
0,40 e Sterilisation im Autoclaven kann bei
Stahlinstrumenten zu Korrosion fiihren
0,45 e verbogene, geknickte oder beschadigte
0,50 Instrumente sofort aussortieren
0,55
0,60
0,80 Bestell-Nr. SET S1:

340654 174 21 SETS1

SETS1=015-040

Bestell-Nr. SET S2:

34065417421 SETS2

SET S1 =045 - 080
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\ ‘ Hedstroem-Feile (6 Stck/Pck)

74 Wurzelkanal-Instrumente

,_
Q.
3

(75}
[¢]
N
Ul
[=)
3
3

, L

340654 17425008 |[wEX]
340654 17425010 LX)
34065417425015 WL
340654 17425020 [wEX0]
340654 17425025 |[wEXI]
340654 17425030 WL
34065417425 035 |[wEX0]
340654 174 25 040 |wEX0]
340654 174 25 045 LX)
340654 17425050 [WEK0)
340654174 25 055 WL
340654 17425060 [WEKI)
340654 17425070 WL
340654 17425080 |[wLxi]

L

-
.
=

uq
[v}
w
-
o
3
3

34065417431 015 [Reki]
34065417431 020 |Reki0]
34065417431 025 [Reki]
34065417431 030 [Rekii]
340654 17431035 [RekKi)
34065417431 040 [Rek i)
34065417431 045 [Rekii]
34065417431 050 [Reki]
34065417431 055 [Rekii]
340654 17431060 [RckKi)
34065417431 070 [Reki]
34065417431 080 |Rekii]

WURZELKANAL-INSTRUMENTE

Gmm
0,08
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80

Fmm
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80

Bestell-Nr. SET SO:
340 654 174 25 SETSO
SETS0=008 +010

Bestell-Nr. SET S1:
340654174 25 SETS1
SETS1=015-040

Bestell-Nr. SET S2:
340654 174 25 SETS2
SETS2 =045 - 080

Bestell-Nr. SET S1:

340654 17431 SETS1

SETS1=015-040

Bestell-Nr. SET S2:

34065417431 SETS2

SET S2=045-080

. K-Feile / Nickel Titanium

WURZELKANAL-INSTRUMENTE

. K-Feile (6 Stck/Pck)

L
340654173 25008 [WL¥0)

o

340654173 25010 [wLX0)

I

i
I

340654 17325015 LX)

|

340654173 25020 WL
340654173 25025 [wLX0]
340654173 25030 (LK)
340654173 25035 L0
340654173 25040 [WL¥0)
340654173 25045 LX)

s
:

340654173 25050 [wLX0)
340654173 25055 [WL¥0)
340654173 25060 [wLX0)
340654173 25070 [WL¥0)
340654173 25080 [wLX0)

Aadh

L

£ ris b— 490654 173F21 015 [PEH
(& el /00 654 173F 21 020 [5H)

S 490 654 173F 21025 |FiH))

|

490654 173F21 030 i)

|
I
|

490 654 173F21 035 |wiKi)

QD — PR 21,0

L
R — 490 654 173F 25015 [#1H)

s el (00 654 173F 25 020 [P

Sl 4190 654 17325 025 |PLH1

|

|
1

490 654 173F 25030 |PL00)
ompl—— 490 654 173F 25035 [A30)
[l /90 654 173F 25 040 7L

Fmm
0,08
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,70
0,80

(6 Stck/Pck)

@mm
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
@mm
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

Bestell-Nr. SET SO:

340654 173 25 SETS0O
SETS0=008+010

Bestell-Nr. SET S1:
340654173 25 SETS1
SETS1=015-040

Bestell-Nr. SET S2:
340654173 25 SETS2
SETS2 =045 - 080

Bestell-Nr. SET S1:
490 654 173F 21 SETS1
SETS1=015-040

Bestell-Nr. SET S1:
490 654 173F 25 SET S1
SETS1=015-040
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»Gates Glidden“ Erweiterer (6 Stck/Pck)

L
330204180 15050 | EX0]
33020418015070 [ LX)
330204180 15090 [LXi]
33020418015110 | EX0]

(6 Stck/Pck)

L
33020418211090 kK0
33020418211100 %k}
33020418211 120 s &0

33020418211 140 [s ki)

WURZELKANAL-INSTRUMENTE

Gmm
0,50
0,70
0,90
1,10

Fmm
0,90
0,70
0,90
1,10

e

Bestell-Nr. SET S1:

330204 180 15 SET S1

SETS1=050-110

Bestell-Nr. SET S1:

330204182 11 SETS1

SETS1=090-140

\ ‘ Hedstroem-Feile - fiir die Giromatik (6 Stck/Pck)

76 Wurzelkanal-Instrumente

L
33020417421015 [whKi)
33020417421020 [wili)
33020417421025 [Wwili)
33020417421 030 [whii)
33020417421035 [Wwili)
33020417421 040 [whHi)

L

33020417425015 Wil
330204174 25020 [wiHi]
33020417425025 [wiHi)
33020417425030 [wiHi]
33020417425035 [wiHil
330204174 25040 |wiH]

Gmm
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

Fmm
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40

e i S

Bestell-Nr. SET S1:

330204174 21 SETS1

SETS1=015-040

Bestell-Nr. SET S1:

330204 174 25 SET S1

SETS1=015-040

WURZELKANALJNSTRUMENTEL,

@ Wurzelfiiller — Lentulo (6 Stck/Pck)

Mit Sicherheitsspirale
T EE—

" TR, e e

o R e~

o R v

Mit Sicherheitsspirale

L
34020419021 025 |wiKi]

34020419021 030 [k ¥i]
34020419021 035 |wiKi]
34020419021 040 |wAKi)

L

340204190 25025 [WEXI)
340204190 25030 |wExi]
340204190 25035 |wEHi]

340204190 25 040 |w2¥]

Fmm
0,25
0,30
0,35
0,40

@mm
0,25
0,30
0,35
0,40

Bestell-Nr. SET S1:
340204 190 21 SETS1
SETS1=025-040

Bestell-Nr. SET S1:
340 204 190 25 SET S1
SETS1=025-040
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Maschinelle Aufbereitung ‘ Maschinelle Aufbereitung
\ Flexmaster Taper 0.2 (6 Stck/Pck) e M two Arbeitsteil 16 mm (6 Stck/Pck)
L Gr/k* L Gr/K* L Gr/Kk L Gr/K*
OF Vvos0341021015 [RIRIEEIN OF V040341025015 |EEAMIEEIE: © IVTAGENINSUM 21,0 | 10/0.4 | i @ WAIVAETALLEOMN 250 | 10/0.4
V040341021020 feiroaliR V040341025020 fe=AvNgpl/OM O BIAGEMEGEN 21,0 | 15/05 | i O BIAVERPICM 250 | 15/05
© PDURESROEIZER 21,0 | 25/02 ® RULERICE N 250 | 25/0.2 V040234021020 [P s ORI 250 | 20/0.6
& DSREBNANEN 210 | 30/0.2 © RIIIERICEICUN 250 | 30/0.2 © UMV 21,0 | 25/0.6 | ricfme— @ IAGEMLIEM 25,0 | 25/0.6
o BINEATINELE 210 | 35/0.2 © IVIAEVARPLIELIN 25,0 | 35/0.2
o IINEATV IR 21,0 | 40/0.2 © IR OLIVOM 250 | 40/0.2 M two Arbeitsteil 21 mm (6 Stck/Pek) -
O} Vvos0341021045 [PANRAILRS O IRV 250 | 45/0.2
L Gr/K* L Gr/Kk*
TSRS 21,0 || 50/0.2 V040341025050 [PL) -50/0.2
© ITVEPEAVIESUM 21,0 | 10/0.4 | wimee @ [IVEVERVLIFIMN 25,0 | 10/0.4
W V040341021060 [PAIRQILRS L B V040341025060 [P QLR
_ _ O BIAFEINPAIE 21,0 | 15/0.5 i e O BUAYEINYLERN 25,0 || 15/0.5

© IIVAGTANyANTONM 21,0 | 70/0.2 © IUAETAN LYY 25,0 | 70/0.2

S pe?AipxNiyI 21,0 | 20/0.6 — ———— V041234025020 Wi M0
© INIEVEINpAPLIN 21,0 | 25/0.6 e s o N W V041234025025 (LN (MEPLTXS

Flexmaster Taper 0.4  (6Stck/Pck) ~ oees oS

L Gr/K* L Gr/ K*

5 210 o 50 25104 M two Arbeitsteil 16 mm (6 Stck/Pck) -

21,0 | 20/0.4 25,0 | 20/0.4 L Gr/k* L Gr /K
° 21,0 | 25/04 ° 250 | 25/04 ® 21,0 —_———— (W V040235025030 [PA
. 210 o 250 30/04 ° 210 ==t o [T %0
° 21,0 | 35/0.4 ° 250 ° 210 | 40/04 | eemfoem—e—— @ I 250 | 40/0.4
o 5001 | 20/0.4 ° - O I Ol /040235025045 (PL MR

21,0 | 50/04 | r=——fl———— V040235025050 [P IELY
Flexmaster Taper 0.6 (6 Stck/Pck) I o 21,0 | 60/0.4 re—f e @ EAAELILII 25,0 (| 60/0.4
L Gr/K* L Gr/K* . .
O V040343021015 [P O Vv0:0343025015 [P RET: M two Arbeitsteil 21 mm (6 Stck/Pck) e
V040343021020 |PAN) V040343025020 [P MIENLT] L /K
[y V040343021025 [ IRIY: LY V040343025025 [P R Ll V041235031030 [ENNE I

© VALK 21,0 (| 30/0.6 © VTSI 25,0 | 30/0.6 © ITAPELL: 01310 | 35/0.4 e
© VAETELivaKicLEl 21,0 (| 35/0.6 © WAL LI 25,0 | 35/0.6 © IVVEPLLL LI 31,0 | 40/0.4 m— -
©® PVLVAEEPANOES 21,0 | 40/0.6 @ NAEELP LY 25,0 | 40/0.6 O UV 31,0 | 45/0.4 = =
V041235031050 (=3 KoMV pe——rrrrme e

© IVAVELL LM 31,0 | 60/0.4 el e

* Gr=GroRe / K=Konus

* Gr=GroBe / K=Konus
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Maschinelle Aufbereitung

WURZELKANAL-INSTRUMENTE

M two Arbeitsteil 16 mm (6 Stck/Pck)

L
LA V040237021025 [PEN0)

L V040237021030 |PiN)
L V040237021035 |WEK
( B V040237021040 [wiKi]

M two Arbeitsteil 21 mm (6 Stck/Pck)

L
( B V041237031025 [RiXi)

( B V041237031030 [RhHi]
( B V041237031035 [Reii)
( B V041237031040 |Sech¥0)

Gr/K*

Gr/K* L Gr/K*
o ————— @ 25,0 | 30/0.6
pe— ot e - 0 250 | 35/0.6
g ® 250, 40/0s

25/0.7 s e

30/0.6 i— e

35/0.6 pemvoe—n e =

40/0.6 ettt e ——

M two Revisionsinstrumente (6 Stck/Pck)

L
(OF V040232021015 |[Wiki]
( B V040232021025 [WiKi)

Reziproc (6 Stck/Pck)

Gr/K*

R15/0.5 —

R25/0.5 B

L
( B V040212021025 Wi

( B V040212021040 [Xi¥i]
V040212021050 |wXKi)

Reziproc blue (6 Stck/Pck)

L

L
Ll V040252021025 [WiKi]

L V040252021040 |WiKi)

V040252021050 |wXKi)

80 Wurzelkanal-Instrumente

L

e & —

* Gr=GroRe / K=Konus

L

( B V040212031025 [Rh¥i] R25

[ B V040212031040 i) R40

V040212031050 |Rek¥i]

e e e e TS [ B .

1

L V040252031025 [RehHi) R25

LA V040252031040 [RchHi] R40

V040252031050 [Re¥0]

D) A
WURZELKANAL-INSTRUMENTE

Pro Taper Gold (Dentsply) (6 Stck/Pck)

e mehrfach verwendbar L

( B A0410219G103 [REXI] Gold

L
L B A0410221G103 |[WAKi)
(@8 A0410221G203 (WiKi)
A0411221G103 |wiki]
L B A0411221G203 |[WANi)
(B A0411221G303 [Wiki)
(LN A0411221G403 |[WAKi]

A0411221G503 |WwAiki]

L
[ B A0410225G103 WK
(ON A0410225G203 [WAK]

A0411225G103 [WLXi]

[ B A0411225G203 [WLI)

[ B A0411225G303 [Wifl
(I B A0411225G403 [WEX))

A0411225G503 |[wLXI]

Wave One Gold (Dentsply) (6 Stck/Pck)

¢ Ein-Patienten-Feile

Glider
L

(@8 BSTW1GG621015 [WiKi)

~ Small
L
A0756221G0S03  [WAK)]

Primary
L
L B A0756221GOP03  |WiHi]

Medium
L
[ B A0756221GOMO3  |[wXKi]

Large
L
O A0756221GOLO3  [WiKi)

L
(@8 BSTW1GG625015 [WiXi]

L
A0756225G0S03  [WAH)

L
[ B A0756225GOP03  [WXLHi)

L
[ B A0756225GOMO3  [PXLHi]

L
@) A0756225G0L03  [WL¥)

Maschinelle Aufbereitung

L
@ NGRS NeRERN 31,0 | S1/Lila
O PUNEGPEINEVIERS 31,0 | S2/Weiss

IR PEYNCRLEES 31,0 | F1/Gelb

(B A0411231G203 [k F2/Rot

® P NIEEPEINEEIEES 31,0 | F3/Blau
OO | \AKPEINIERY 31,0 |F4/2xSchwarz

IEEPEFNCEERN 31,0 | F5/2xGelb

S

L
(@8 BSTW1GG631015 [RehHi) |I|

e e g ©)
L
A0756231G0S03  [Fej ]
L
( B A0756231GOP03  [RhH(i] |I|
et SN
L
( B A0756231GOMO3  [Rh¥i] |I|

L
O Wi 7E N 31,0
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Fiir jede Indikation der passende Stift.

Radix Anker - Titan

Anker Standard (12Stck/Pck)

Gmm

C193T00000100 [
LA C193T00000200 [%i1]
Ll 193700000300 [EK

i

LA C193T00003B00 [N

v?pira‘rbohrer* (6Stck/Pck)

0216 000 001

(A 0216000002
(B 0216000003

( B (0216 00003B

Radix Anker long — Titan

| Anker Standard (12Stck/Pck)

@mm
C 0261000001  [SE]
Ll C 0261000002 1,35

Ll 0261000003 [&N)

| Spiralbohrer* (6Stck/Pck)

€0216 000 001

(0216000002

(d 0216000003

" Kanalerweiterer* (6Stck/Pck)

C 0220000 001

—_— e T
| cozoo00 |

Ll C 0220000002
L 0220000003

Ll 0220000038
@lﬁssel (1Stck/Pck)
€0192 000001

[ J 0192000002
(A 0192000003

(d  C019200003B

Kanalerweiterer* (6Stck/Pck)

C 0220000 001

|
i

(B 0220000002
(0220000003

{ Schliissel (1Stck/Pck)

€0262 000001
Ll 0262000002

i}

Ll C0262000003

STIFT-SYSTEME

Formschleifer (6Stck/Pck)

€0217 000 001

(B (0217000002
(A 0217000003
(B (021700003B

*Hinweis: Kanalerweiterer
und Spiralbohrer passen

fiir beide Systeme!

Formschleifer (6Stck/Pck)

€0263 000001

(0 0263000002
(J 0263000003

*Hinweis: Kanalerweiterer
und Spiralbohrer passen

fiir beide Systeme!
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A STIFT-SYSTEME

(10Stck/Pck) (1Stck/Pck) (1Stck/Pck) (1Stck/Pck) ' A
4 ENTFERNUNGS-

st I ] (V6210 /10 [ m——n e ¥ (V6320 /1 [ —m ] KV6330/1 el Y Kv6350/1
e

ammmmns [ 2 KV6212 /10 [ mms w====ut B KV6321/1 QS ==K J KVé6321/1 - [ J KV6351/1
=t KV6214 [ 10 = sem——n ) KV6322 /1 [ e e KvV6332/1 BE=mn Kv6352/1

{ 3 KV6216 /10 i wzasast B KV6323 /1 on smmvel 3 KV6333/1 IESIE- =L 4 KV6353/1

¢ & ZAHNSTEIN
Vorbohrer Stirnfase Steckschliissel [ V -
-
¢

SPITZEN

Fiir alle gangigen Systeme,

ob EMS, Satelec NSK, Sirona, fiir KAVO

==l \/osshohrer 021 (6 Stck)

= - - SONICflex und SONOsoft
el VOSsbohrer 027 (6Stck)

e aammmnll Retopin 021 Gold (100 Stck)

Bl Retopin 021 Titan (100 Stck)

VOSS Glasfiberstifte

(1Stck/Pck)
Kv1162-01

KV1162-02

(10Stck/Pck)

- IR
wiws_ @

[ W, Kv1162-14/10 e Kv1162-04
= IO (15tck/Pck) = WENVN (1Stck/Pck)

Kv1162-03

VOSS Fiber-Set
e 20-er-Set mit 4 unter schiedlichen ,,GF“-Stiften & 5 Stck.
plus Vorbohrer

e Hochste Biegfestigkeit,

o V|

e Sichere Adhdsion

A% 22 V0SS Fiber rensber 16250

v o v gt s e K€ 0157 e Homogenitat durch dentindhnliche Elastizitat

e Kein Sinalisieren notwendig

Bestell-Nr.: [lEra0)
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ZAHNSTEIN-ENTFERNUNGSSPITZEN

‘ Fiir EMS, SATELEC + NSK und SIRONA (1 Stck/Pck)

/% 288 KV-P2L 29,7
. Ihr taglicher Begleiter
28,8 mm P1 (EMS) ] flache P2L (EMS) links, enge
29,7 mm

PD1 (Satelec, NSK) PD2L Zwischen- , mit Gewinde zum Anschrauben des Griffe
PS1 (SIRONA) Tasche s N |
(Satelec, NSK) } rdume : und / oder komplett in einem Stiic

KV-P3 31,9 KV-P2R 29,7
P3 (EMS) )
PD3 (Satelec, NsK) | tiefe - :ﬁgéEMS) rechts
PS3 (SIRONA) Tasche 29,7 mm

(Satelec, NSK)

KV-P4 32,5 KV-P2LD 33,7
P4 (EMS .
PDI(L (Sat)elec nsk) | flache P2ID (EMS) | links, enge
| Tasche PD2LD Zwischenrdume,
PS4 (SIRONA) 33,7mm (Satelec, NSK)

diamantiert
KV-P3D 31,9 KV-P2RD 33,7
P3D (EMS)
PD3D (Satelec, NSK) \g{gtrtzlfrﬂ-g EEE%EMS) rechts,
PS3D (SIRONA) 33,7mm (satelec. s | diamantiert

\ Fiir KAVO SONICflex (1 Stck/Pck) \ Fiir KAVO SONOsoft (1 Stck/Pck)

L

L
% Kv-Gki ik /ﬁ kv-Ger el
37,8mm ..
’ supragingival
praging 30,4 mm

supragingival

e KV-GK2 38,7 /o KV-GC2 314
38,7 mm 31,4mm

schwer interdental

/o—pw EELEERES o=t I
38,1 mm 30,8 mm

interdental R R .
interproximaler Zahnstein

KV-GK4 37,4
N— am Zahnhals " Fiir KAVO PiezoLED (1 Stck/Pck)
L
KV-GK5 36,4 /i KV-GC1 288
subgingival 28,8 mm supragingival
36,4mm

KV-GC1 31,4
KV-GK6 35,8 interproximal
31,4mm
35,8 mm

links
KV-GC1 30,8
3 KV-GK7 35,8 tiefe Tasche
35,8 mm rechts 30,8 mm
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MUNDSPIEGEL

~ MEGA FS Rhodium (6 Stck/Pck oder 12 Stck/Pck

| Packung | | @ inmm | | plan | |SS-GewindeREF|

MEGAduo - doppelseitig:

| Packung | | @ inmm | | plan | |SS-GewindeREF|
Coerd mam gl
e s

SS-Gewinde REF normaler Stiel |

@ inmm plan

<
[¢']
=
wq
=
o:
R
[¢°]
=
=3
o

| 12 Pack. Grof3e

701X1

701X2

701X3

701X4

konischer
Stiel (CS)

701X5

701X6

normaler
Stiel (SS)

701X7

701X8

88 Spiegel

- RELAX Mundspiegel aus einem Stiick (10 stck/Pck)

MUNDSPIEGEL

e Die Vorteile eines Front Surface Spiegels in Kombination mit der »lite« Konstruktion des Glasfibers,

bieten lhnen und Ihrem Patienten hochsten Komfort bei der Behandlung.

e Das Instrument ist autoklavierbar, sdurebestdndig und fiir den Thermodesinfektor geeignet.

e Angenehm leicht fiir ein entspanntes Arbeiten
e Optimiertes Halten durch den breit geformten Griff mit Mulden

e Qualitatsbestdndig, farbstabil, sdurefest und resistent gegeniiber Plaque-Indikatoren

e Patientenfreundlich durch die gerundeten Formen
e Hygienisch durch den planen Ubergang von Spiegel zur Fassung
e Seidenmatte, reflexionsfreie Oberflache

RELAX Mundspiegel / 10er-Packung

@ inmm Farbe

Der Klassiker
(FS Rhodium)

DER STAR ‘

Pastell-Gelb

razit

Pink

Der geteilte Spiegel zeigt

im Vergleich zu
FS Rhodium

Pastell-Gelb

die kristall

klare, helle
Reflexion des

STARs FS Ultra ‘

Anthrazit

Pink

7100

7101

7102

7103

7104

7105

~

[y
—
Gl
wv
c
=
=
Q
o
o
QO
=

7107

7110

7111

7112

7113

7114

7115

7116

7117

7300
7301
7302
7303
7304
7305
7306

7307

7310
7311
7312
7313
7314
7315
7316

7317
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ANWENDUNGS- UND SICHERHEITSHINWEISE

Unsere Instrumente sind fiir den dental medizinischen Bereich bestimmt und diirfen nurvon Zahndrzten bzw. entsprechend qualifizierten
Experten eingesetzt werden, die aufgrund ihrer Ausbildung und ihrer Erfahrung mit der Anwendung der Produkte vertraut sind. Instrumen-
te werden unsteril ausgeliefert und sind vor jeder Anwendung aufzubereiten.

ALLGEMEINE ANWENDUNGSHINWEISE

Nur technisch und hygienisch einwandfreie Antriebe mit stabiler Kugellagerung verwenden! Instrumente sorgfltig, so tief wie moglich, einspannen und vor
dem Ansetzen auf Drehzahl bringen. Maximal zuldssige Drehzahlen Angabe auf den Verpackungs-Etiketten beachten. Hebeln und Verkanten vermeiden,
sonst Bruchgefahr. Auf ausreichende Kiihlung (50 ml/min.) achten, sonst besteht die Gefahr durch thermische Schidigung. Bei FG-Instrumenten mit einer
Gesamtlange > 19 mm und bei Instrumenten mit einem Arbeitsteildurchmesser > 2 mm (ISO 020) zusétzlich kiihlen. Stumpfe, verbogene oder beschédigte
Instrumente sofort aussortieren und nicht mehr verwenden. UnsachgemaRe Anwendung fiihrt zu erhdhtem Risiko, groerem Verschleifl und schlechteren
Arbeitsergebnissen!

Anpresskrifte: Die Anpresskrifte sollen gering sein, maximal 2N nicht iiberschreiten. Uberhthte Anpresskrifte kénnen zu Beschadigungen der Instrumente
fiihren. Im Extremfall kann das Instrument brechen! Gleichzeitig entsteht eine gréere Warmeentwicklung. Durch Uberhitzung kann die Pulpa geschadigt
werden, die Instrumente verschleifen schneller und die Oberflachen werden rauer.

Hinweise: Polierer und Instrumente mit langen Arbeitsteilen bzw. langen, diinnen Halsen (z.B. micro Praparationsinstrumente), oder besonderen Einsatz-
gebieten (z. B. Kronentrenner, lange Chirurgiefriser), neigen bei Uberschreitung der maximal zuldssigen Drehzahlen zu Resonanzschwingungen (Vibrieren),
oder Auslenkungen (Schlagen), was zum Bruch oder starker Beschddigung fiihren kann. Nichtbeachtung fiihrt zu einem erhdhten Sicherheitsrisiko - Die jewei-
lige maximale Drehzahl ist ein theoretischer Wert, der basierend auf der Geometrie der Instrumente angegeben wird. Die Auswahl der Arbeitsdrehzahl richtet
sich nach dem zu bearbeitenden Material, der Indikation, dem Antrieb und den Anpresskréften und liegt im Ermessen des Anwenders.

Bitte beachten Sie eine trockene, staub- und sonnengeschiitzte Lagerung bei angemessener Raumtemperatur.

ANWENDUNGSHINWEISE FUR WURZELKANAL-INSTRUMENTE

K-Reamer: StoRend / drehende Bewegung im Uhrzeigersinn max. 90°, K-Feile: Feilende Bewegung bis max. 45° im Uhrzeigersinn. Hedstroem: Stof- und Zughewegung mit
oder ohne Drehung bis max. 90° - In aufsteigender GriRe einsetzen (keine GriRe iiberspringen) - Nickel-Titanium Instrumente eignen sich wegen ihrer groRen Elastizitét und
Riickstelleigenschaften - besonders fiir stark gekriimmte Wurzelkanale. Vorbiegen der Feile nicht notwendig - Instrumente vor Aspiration sichern (Kofferdam - Sicherheitskett-
chen - Fadensicherung) - Silikonstopper sind vor der Aufbereitung von den Wurzelkanalinstrumenten zu entfernen - Griindliche Reinigung ist Voraussetzung fiir eine effektive
Sterilisation - Sterilisation im Autoclaven kann bei Stahlinstrumenten zu Korrosion fiihren - Verbogene, geknickte oder beschddigte Instrumente sofort aussortieren.

HYGIENE-EMPFEHLUNGEN
ALLGEMEINE EMPFEHLUNGEN

Information zur Wiederaufbereitung gemaf RKI-Richtlinie ,,Infektionspravention in der Zahnheilkunde Anforderungen an die Hygiene* und der KRINKO-Empfeh-
lung ,,Anforderungen an die Hygiene bei der Aufbereitung von Medizinprodukten® fiir Medizinprodukte Semikritisch B und Kritisch B nach DIN EN ISO 17664.

Produkte: Diese Informationen gilt fir alle von uns gelieferten Instrumente, die fiir chirurgische, parodontologische oder endodontische MaBnahmen einge-
setzt werden. Dies sind rotierende Hartmetall-, Diamant- und Polierinstrumente wie auch oszillierende Instrumente aus rostfreiem Edelstahl oder Nickel-Titan.
Das Produktsortiment umfasst ausschlieBlich unsteril gelieferte Instrumente, diese sind vor dem erstmaligen (beginnend mit Schritt 2, siehe Riickseite) und
jedem weiteren Gebrauch (beginnend mit Schritt 1, siehe Riickseite) aufzubereiten.

Begrenzung der Wiederaufbereitung: Das Ende der Produktlebensdauer wird grundsatzlich von Verschleil und Beschéddigung durch den Gebrauch bestimmt.
Haufiges Wiederaufbereiten hat keine leistungsbeeinflussenden Auswirkungen auf diese Instrumente. Einmalprodukte (Kennzeichnung mit auf dem Etikett)
diirfen nicht wiederverwendet werden und keiner Wiederaufbereitung zugefiihrt werden.

Grundsitzliche Anmerkung: Beachten Sie die in Ihrem Land giiltigen, rechtlichen Bestimmungen zur Wiederaufbereitung von Medizinprodukten (z.B. www.rki.
de). Wir stellen sicher, dass die angefiihrten, validierten Aufbereitungsverfahren fiir die Aufbereitung der genannten Instrumentengruppen zu deren Wiederver-
wendung gemaR Zweckbestimmung geeignet sind. Der Betreiber ist dafiir verantwortlich, dass die tatsachlich durchgefiihrte Wiederaufbereitung, basierend auf
seiner Risikobewertung, mit verwendeter Ausstattung, Materialien, Prozess-Parametern und Personal, die vorgegebenen Ziele fiir die vorhergesehene Anwendung
erreicht. Dafiir sind i.d.R. routineméaRige Kontrollen der validierten maschinellen bzw. der standardisierten manuellen Aufbereitungsverfahren erforderlich. Ebenso
sollte jede Abweichung von den validierten Verfahren sorgfaltig durch den Aufbereiter auf ihre Wirksamkeit und magliche nachteilige Folgen ausgewertet und
freigeben werden.

HYGIENE-EMPFEHLUNGEN

Vorbereitung inkl. Aufbewahrung und Transport

Bei erstmaligem Gebrauch mit Schritt 2 beginnen. Instrumentarium moglichst unmittelbar, spatestens 1 Stunde nach der Anwendung am Patienten, in einen
mit geeignetem Reinigungs- / Desinfektionsmittel (nicht fixierend/aldehydfrei z.B. BIB forte eco) befiillten Frésator geben. Bohrerbad wird in einer Konzentra-
tion gemdB Angaben des Herstellers hergestellt; bei z.B. BIB forte eco das Konzentrat mit Wasser ansetzen, erst Wasser dann Konzentrat hinzugeben. Frasator
abdecken. Einwirkzeit beachten (z.B. BIB forte eco 0,5% 60 min.). Der Transport der Instrumente zum Aufbereitungsort sollte kontaminationsgeschiitzt im
Frdsator erfolgen.

Transport und Lagerung: Der Transport und die Lagerung der aufbereiteten Instrumente erfolgt rekontaminationsgeschiitzt. Bei Sterilgut ist auerdem auf Staub- und
Feuchtigkeitsschutz zu achten.
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